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Uvod

1 Uvod

Vazena zdkaznice, vazeny zdkazniku,

tési nas, Ze jste se rozhodli ve prospéch vyrobku nasi firmy. Zakoupili jste vyrobek, ktery byl
zhotoven podle soucasného stavu techniky. Dikladné si prectéte tuto piirucku pro provoz a udrzbu
pfed prvnim uvedenim do provozu. Jen tak je zarueno bezpecné a hospodarné pouZiti vyrobku.

Tato dokumentace obsahuje vSechny potfebné tdaje o vyrobku, aby timto zptsobem bylo mozné
ucinné vyuZit moznosti jeho spravného pouZiti. Kromé toho jsme pro Vas pfipravili informace, které
miiZete vyuZit pro véasné zjisténi nebezpedi, pro sniZzeni nakladd na opravy a prostoje a pro zvyseni
spolehlivosti a Zivotnosti vyrobku.

Pred uvedenim do provozu musi byt zdsadné spinény vsechny podminky bezpecnosti jakoZ i udaje
od vyrobce. Tato pfiru¢ka pro provoz a udrzbu doplfiuje a/nebo rozsifuje existujici narodni pfedpisy
tykajici se ochrany proti Grazdm a Grazové zabrany. Tato pfirucka musi byt persondlu kdykoliv
pfistupna a musi mu byt k dispozici na misté nasazeni vyrobku.

Ndvod se cleni na nékolik kapitol. Kazda kapitola ma vystizny nadpis, ktery Vas informuje o tom, o
cem se v této kapitole pojednava.

Kapitoly s ¢iselnym oznacenim odpovidaji standardnim kapitoldm kazdého vyrobku. Zde se Vam
podavaji zevrubné informace o Vasem vyrobku.

Kapitoly s alfanumerickym oznacenim jsou pridavdny podle specifickych poZadavki zakaznik(. Zde
se Vam poskytuji informace o vybraném pfislusenstvi, zvlastnich povrchovych vrstvéch,
zapojovacich schématech, prohldseni o shodé, atd.

Obsah slouzi zaroven jako struc¢na reference, protoze vSechny dlleZité oddily jsou opatfeny
nadpisem. Nadpis kaZzdého oddilu najdete v krajnim sloupci, takZe neztratite prehled ani pfi rychlém
listovani.

Vsechny duleZité instrukce a bezpecCnostni pokyny jsou zvldst’ zdliraznény. Pfesné daje tykajici se
struktury téchto textl jsou uvedeny v kapitole 2 ,,Bezpecnost*.

Veskery personal, ktery pracuje na vyrobku resp. s vyrobkem, musi byt pro tyto prace kvalifikovén,
napf. prace na elektrickém zafizeni musi provést odbornik elektrotechnik. VSichni ¢lenové
personalu musi byt plnoleti.

Jako zaklad instruktdze pro personal obsluhy a Udrzby musi byt navic zahrnuty i statni predpisy
Urazové zabrany.

Musi byt zabezpeceno, Ze si personal precetl pokyny v této pfiruce pro provoz a udrzbu a
porozumél jim, tento navod bude event. tfeba doobjednat u vyrobce v poZadovaném jazyku.

Vyobrazeni jsou bud' fiktivni vyobrazeni nebo origindlni vykresy vyrobkd. Z diivodu rozmanistosti
nasich vyrobku a rdznych velikosti, vyplyvajicich ze stavebnicového systému, jsme vyuZili toto jako
nejvyhodnéjsi fesSeni. Presnéjsivyobrazeni a rozmérové Udaje ziskdte z rozmérového listu,
z plédnovaci pom(icky a/nebo z montazniho vykresu.

Autorské pravo vztahujici se na tuto pfirucku pro provoz a udrzbu se ponechava vyrobci. Tato
pfirucka pro provoz a udrzbu je uréena pro montazni, obsluhujici a idrzbarsky persondl. Obsahuje
pfedpisy a vykresy technického druhu, jeZ se nesmi ani Uplné ani v ¢dstech rozmnoZovat, rozsifovat
anebo neopravnéné pouZivat pro Gcely soutéZeni nebo sdélovat jinym osobam.

V této Prirucce pro provoz a Udrzbu se pouZivaji rizné zkratky a odborné pojmy. Tabulka 1 obsahuje
vsechny zkratky, tabulka 2 vSechny odborné pojmy.

Predmluva

Struktura tohoto ndvodu

Kvalifikace persondlu

Vyobrazeni

Autorské pravo

Pouzité zkratky a
odborné pojmy
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Uvod

Zkratky Vysvétleni

resp. respektive, popfipadé
cca. circa, asi
tzn. to znamena
event. eventualné
popr. popfipadé
inkl. vC.
min. minimalné, nejméné
max. maximalné, maximum
atd. atak dale
v.t. viz také, viz téz
napr. napfiklad

Tabulka 1-1: Zkratky

Chod zasucha

Vysvétleni

vy s v

Vyrobek béZi na plné obratky, k dopravovani ale chybi pfislusné médium.
Chodu zasucha se musi zasadné zabranit, event. se musi montovat
ochranné zafizeni!

Druh instalace
,mokra“

U tohoto druhu instalace je vyrobek ponofen v dopravovaném médiu.
Je kompletné obklopen dopravovanym médiem. Dbejte na tdaje pro
maximalni hloubku ponofeni a minimalni pfesah vodni hladiny!

Druh instalace
»sucha*

U tohoto druhu instalace se vyrobek instaluje v suchém prostfedi, tzn., Ze se
dopravované médium pfivadi a odvadi potrubnim systémem. Vyrobek neni do
dopravovaného média ponoren. Uvédomte si pfitom, Ze se povrchy vyrobku
mohou silné zahfat!

Druh instalace

Lee

»prenosna

U tohoto druhu instalace je vyrobek vybaven patkou. Lze jej pouZivat

a provozovat na libovolném misté. Dbejte na Udaje pro maximalni hloubku
ponofeni a minimalni pfesah vodni hladiny a na to, Ze se povrchy vyrobku
mohou silné zahfat!

Rezim ,,S1*
(trvaly provoz)

Za jmenovitého zatizenim se dosahuje konstantni teplota, ktera se jiz
nezvysuje ani pfi delSim provozu. Provozni prostiedek miZe neprerusené
pracovat za jmenovitého zatiZeni, aniZ by doslo k pfekroceni dovolené
teploty.

Rezim ,,S2*
(kratkodoby
provoz)

Provozni doba za jmenovitého zatiZeni je kratka ve srovnani s nasledujici
prestavkou. Max. provozni doba se udava v minutach, napf. S2-15. BEhem
této doby mlzZe provozni prostiedek pracovat za jmenovitého zatiZeni,

aniZ by doslo k prekroceni dovolené teploty. Pfestdvka musi trvat tak dlouho,
az se teplota stroje nebude liSit o vic neZ 2K od teploty chladiva.

Tabulka 1-2: Odborné vyrazy
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Uvod

Odborny
pojem

»Srkaci rezim*

Vysvétleni

Srkaci reZim je jistou obdobou chodu nasucho. Vyrobek bézi na pIné obratky,
dopravuji se ale pouze velmi mald mnoZstvi média. Srkaci reZim je mozny
pouze u nékolika typd, v této souvislosti viz kapitolu ,,Popis vyrobku*.

Ochrana proti
chodu nasucho

Ochrana proti chodu nasucho musi navodit automatické vypnuti vyrobku,
kdyZ se dosdhne minimdlni prekryti vyrobku vodou. Dosahne se to vestavbou
plovakového spinace.

Ovladani
urovné hladiny

Ovladani trovné hladiny ma vyrobek automaticky zapinat popf. vypinat pfi
rtznych stavech hladiny. Dosahuje se to vestavbou jednoho plovakového
spinace popft. dvou plovdkovych spinaci.

Tabulka 1-2: Odborné vyrazy

WILO EMU GmbH
Heimgartenstr. 1
DE - 95030 Hof

Telefon: +49 9281 974-0
Telefax: +49 9281 96528
Internet: www.wiloemu.com
Email: info@wiloemu.de

Na provedeni technickych zmén na zafizenich a/nebo na pfimontovanych sougastech si vyrobce
vyhrazuje veskeré pravo. Tato pfirucka pro provoz a Udrzbu se vztahuje na vyrobek uvedeny na

titulni strance.

Adresa vyrobce

Vyhrada zmény
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Bezpecnost

2 Bezpecnost

V této kapitole jsou uvedeny veskeré vSeobecné platné bezpecnostni pokyny a technické instrukce.
Navic jsou v kazdé dalsi kapitole obsaZeny specifické bezpecnostni pokyny a technické instrukce.
B&hem raznych Zivotnich fazi (instalace, provoz, Udriba, transport atd.) vyrobku je nutno
respektovat a dodrZovat vSechny pokyny a instrukce! Provozovatel odpovida za to, aby se veskery
personal fidil podle téchto pokynt a instrukci.

V tomto navodu se pouZivaji instrukce a bezpecnostni pokyny pro vécné skody a Skody na zdravi. V
zajmu jejich jednoznacné charakterizace pro persondl se instrukce a bezpecnostni pokyny rozlisuji
nasledovné:

Instrukce se odsazuje 10 mm od okraje a piSe se velikosti pisma 10pt tucné. Instrukce obsahuji text,
kterym se odkazuje na predchozi text nebo na urcité oddily kapitol nebo se zdlraziuji strucné
instrukce. Pfiklad:

U stroji se schvélenim pro pouZiti ve vybusném prostiedi prihliZejte
prosim také ke kapitole ,,Ochrana proti vybuchu podle standardu ....“!

Bezpecnostni pokyny se odsazuji 5 mm od okraje a piSou se velikosti pisma 12pt tucné. Pokyny
upozornujici pouze na vécné skody se tisknou Sedym pismem.

Pokyny upozorfiujici na Skody na zdravi se tisknou Cernym pismem a jsou vZdy spojeny se
symbolem nebezpeci. Jako bezpecnostni znacky se pouZivaji vystrazné, zdkazové nebo piikazové
znacky. Priklad:

O

Symbol Symbol
Symbol vy v .
o nebezpecinapr. Symbol pfikazu:, napf.
nebezpeci: L . . < .
< < Ucinek zdkazu:, napr. pouZit osobni
VSeobecné _y . .
- elektrického Zdakaz vstupul! ochranny
nebezpeci N
proudu prostfedek

PouZité znacky pro bezpecnostni symboly odpovidaji vSeobecné platnym smérnicim a predpistim,
napt. predpistim DIN, ANSI.

Kazdy bezpecnostni pokyn se zahajuje jednim z nasledujicich signdlnich slov:

Signalni slovo Vyznam

Nebezpedi M0Ze dojit k zavaznému poranéni nebo k usmrceni osob!
Vystraha MiZe dojit k zavaznému poranéni osob!
Pozor M0Ze dojit k poranéni osob!
Pozor
(Upozornéni MiZe dojit ke znacnym vécnym skoddm, Uplna ztrata neni vyloucenal!
bez symbolu)

Tabulka 2-1: Signdlni slova a jejich vyznam

Bezpecnostni pokyny se zahajuji signdlnim slovem a uvedenim nebezpeci, pak nasleduje uvedeni
zdroje nebezpeci s moznymi nasledky a konci upozornénim na odvraceni nebezpedi.

Priklad:

Instrukce a bezpecnostni
pokyny

Instrukce

Bezpecnostni pokyny

E:\shares\Baprod\BA\subtec_m\general\cz\security.fm
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Bezpecnost

PouZité smérnice a
oznaceni CE

Bezpecnost obecné

Varovani pred rotujicimi ¢astmi!

Otacejici se obézné kolo mize pohmozdit a ustfihnout casti téla.
Stroj vypnout a vyckat zastaveni obézného kola.

Nase vyrobky podléhaji
- rliznym smérnicim ES,
- rGznym harmonizovanym normam,
- arlznym statnim normam.

O podrobnych udajich tykajicich se pouzitych smérnic a norem se prosim informujte v ES Prohlaseni
o shod&. Toto prohlaseni se vystavuje podle smérnice ES 98/37/ES, dodatek Il A.

Pro pouZivani, montdz a demontaz vyrobku se navic predpoklada pouZiti rliznych statnich pfedpist
jako zakladu. Jsou to napf. predpisy Urazové zabrany, predpisy VDE, zakon o bezpecnosti pfistrojli a
mnohé dalsi.

Znacka CE je umisténa na typovém Stitku nebo v blizkosti typového Stitku. Typovy Stitek se
umist’uje na motorovém bloku popf. na ramu.

- Privestavbé popf. demontaZi vyrobku je zakdzano pracovat samostatné.

- Veskeré prace (montdZ, demontdZ, udrzba, instalace) se sméji vykondvat pouze po vypnuti

vyrobku. Vyrobek je nutno odpojit od elektrické sité a musi se zajistit proti opétnému zapnuti.
U vSechny rotujicich soucasti se musi vyckat jejich tplné zastaveni.

- Obsluhujici je povinnen okamZité oznamit svému nadfizenému (odpovédné osobé) kaZdou

zjisténou poruchu nebo nepravidelnost.

- Okamzité zastaveni obsluhujici osobou je naléhavé nutné, jestlize se vyskytnou vady, kterymi

by doslo k ohroZeni bezpecnosti. Jedna se o tyto vady:
- selhdni bezpeénostnich a/hebo kontrolnich zafizeni
- poskozeni dllezitych soucasti

- poskozeni elektrickych zafizeni, vedeni a izolaci.

- Nastroje a jiné predméty se musi uschovavat jenom na mistech k tomu urcenych, aby byla

zarucena bezpecnost obsluhovani.

- P¥i praci v uzavienych prostorech se musi zabezpecit dostatecné vétrani.

- P¥i svafovacich pracech a/nebo pfi pracech s elektrickymi pfistroji je tfeba zarucit, Ze nehrozi

nebezpedi exploze.

- Zasadné se smi pouZivat pouze vazaci prostfedky, které v tomto smyslu jsou zakonné vypsany

a schvaleny.

- Vazaci prostiedky se musi pfizplisobit pfislusnym podminkdm (povétrnost, zafizeni na

zahaknuti, bfemeno atd.). Pokud po poufZiti nebudou od stroje odpojeny, musi se vyslovné
oznacit jako vazaci prostredky. Dale se poZaduje peclivé uschovani vazacich prostiedka.

- Prenosné pracovni prostiedky na zdvihdni bfemen se musi pouZivat tak, aby byla zaru¢ena

stabilita pracovniho prostredku béhem poufZiti.

- B&hem pouZiti pfenosnych (mobilnich) pracovnich prostiedkd na zdvihdni nevedenych

bfemen je tfeba ucinit pfislusna opatieni, aby se zabranilo jejich preklopeni, posunuti,
sklouznuti atd.

- Je tfeba ucinit pfislusnd opatieni, aby byl osobdm znemoZnén pobyt pod zavésenymi

bfemeny. Déle je zakdzdno manipulovat se zavéSenymi bfemeny nad pracovisti, na kterych se
zdrZuji osoby.

- P¥i poutziti prenosnych (mobilnich) pracovnich prostfedkd na zdvihani bfemen je v pfipadé

potfeby (napf. pfi omezeni viditelnosti pfekdZkami) nutno pfibrat druhou osobu pro
koordinaci.

2-2
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Bezpecnost

- Zdvihané bfemeno se musi prepravovat tak, aby pfi vypadku energie nedoslo k ohroZeni osob.
Takové prace venku je tfeba prerusit, dojde-li ke zhorSeni povétrnostnich podminek.

PoZaduje se striktni dodrZeni téchto naleZitosti. Pfi nedodrZeni téchto
pozadavki mize dojit ke Skoddm na zdravi a/nebo k zadvaznym vécnym
Skodam.

Nase elektrické vyrobky se provozuji se stfidavym nebo prdmyslovym silnoporudem. Je tfeba
dodrZovat mistni pfedpisy (napf. VDE 0100). Pro pfipojeni je tfeba pfihliZet k listu s technickymi
Udaji ,Elektrické pripojeni*. Technické Gdaje je nutno striktné dodrZovat!

Pokud byl stroj vypnut nékterym ochrannym organem, pak se smi znovu
zapnout teprve po odstranéni zavady.

Nebezpeci urazu elektrickym proudem!

Neodborné zachazeni s proudem pfi praci na elektrickych
zafizenich ma Zivotu nebezpecné nasledky! Témito pracemi
povérujte pouze kvalifikovaného elektrotechnika.

Pozor pri vlhkosti!

V dusledku vniknuti vihkosti do kabelu se kabel poskodi a znici se.
Konec kabelu se nikdy nesmi ponofit do dopravovaného média
nebo do jiné kapaliny. Nepouzité Zily se musi odpojit!

Obsluhujici musi byt informovan o napdjeni vyrobku proudem jakoZ o mozZnostech jeho vypnuti.
P¥i pripojeni stroje k elektrickému spinacimu zafizeni, zejména pfi pouZiti elektronickych pfistrojd
jako fizeni pozvolného rozbéhu nebo ménicd kmitocCtu je tieba v zajmu dodrZeni poZadavkd EMS
prihlizet k predpisim vyrobcll spinacich pfistrojd. Eventudlné se pro pfivodni a ovlddaci vedeni
poZaduji zvlastni opatfeni stinéni (napf. specialni kabely atd.).
Pfipojeni se smi provést pouze tehdy, kdyZ spinaci pristroje odpovidaji
harmonizovanym normam ES. Mobilni radiové pFistroje mohou zpisobit
ruseni v zafizeni.

Varovani pred elektromagnetickym zafenim!
V disledku elektromagnetického zafeni jsou vystaveny nebezpeci

’

ohroZeni Zivota nositelé kardiostimulatori. Umistéte prislusné
Stitky na zafizeni a upozornéte na to postizené osoby!

Na3e vyrobky (stroj v€etn& ochrannych organii a stanovisté obsluhy, pomocné zdvihaci zafizeni)
musi byt zasadné uzemnény. Existuje-li mozZnost, Ze by osoby mohly pfijit do styku se strojem a
dopravovanym médiem (napf. na stavenitich), poZaduje se, aby byla uzemnéna pfipojka pfidavné
zajisténa pomoci nadproudové ochrany.

Elektrické vyrobky odpovidaji podle platnych norem tfidé motorové
ochrany IP 68.

Pfi provozu vyrobku je tfeba dodrZovat zdkony a predpisy, které plati na misté nasazeni pro
zabezpeceni pracovisté, Urazovou prevenci a pro zachazeni s elektrickymi stroji. V zajmu
bezpecnosti pracovniho postupu musi provozovatel stanovit rozvrh prace pro persondl. Za
dodrZovani predpist odpovidaji vSichni clenové personalu.

Prdce na elektrickém
zarizeni

Elektrické pripojeni

fo\

>

Uzemnéni

Pocindni béhem provozu
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Bezpecnost

A

Bezpecnostni a kontrolni
zarizeni

Provoz ve vybusné
atmosfére

ARusticRy tlak

Dopravovand média

B&hem provozu se urcité souldsti otdleji (ob&zné kolo, vrtule) a zaruluji tak dopravu média.
V disledku urcitych obsaZenych latek miZe na téchto soucdstech dojit k vytvoreni velmi ostrych
hran.
Varovani pred rotujicimi ¢astmi!
Otacejici se soucasti mohou pohmozdit a ustfihnout Casti téla.
Béhem provozu nikdy nesahejte do Cerpadlové casti nebo na
rotujici soucasti. Pfed ukony udrzby nebo oprav vypnéte stroj a
vyckejte zastaveni rotujicich soucasti!

Nase vyrobky jsou vybaveny rdznymi bezpecnostnimi a kontrolnimi zafizenimi. Jsou to napf. saci
sita, teplotni cidla, kontrola tésniciho prostoru atd. Je zakdzadno tato bezpecnostni zafizeni
demontovat popf. vypinat.

Pfed uvedenim do provozu je nutno povéfit odbornika elektrotechnika pfipojenim zafizeni jako
napf. teplotni Cidla, plovdkové spinale atd. (viz list s technickymi Gdaji ,Elektrické pfipojeni*) a
kontrolou jejich fadné funkce. UvaZte pritom také, Ze urcita zafizeni vyZaduji pro bezvadnou funkci
spinaci pfistroj, napf. termistory s kladnym teplotnim soucinitelem a snimace PT100. Tento spinaci
pristroj Ize zakoupit od vyrobce nebo od elektrotechnika.

Personal musi byt informovan o pouZitych zafizenich a o jejich funkci.

Pozor!

Stroj se nesmi pouzZivat, kdyZz byla nedovolené odstranéna
bezpecnostni a kontrolni zafizeni, kdyZz jsou tato zafizeni
poskozena a/nebo nefunguiji!

Vyrobky s oznaenim nevybusnosti jsou vhodné pro provoz ve vybusné atmosfére. Pro toto pouZiti
museji tyto vyrobky splfiovat urité zasady. PoZaduje se rovnéz, aby provozovatel dodrZoval urcita
pravidla a zasady.

Vyrobky, které jsou pro pouziti ve vybusné atmosfére schvaleny, jsou
v oznaeni opatieny dodatkem ,.Ex“ (napf. T...Ex...)! Na typovém Stitku je
kromé toho umistén symbol ,Ex“! PFi pouZiti ve vybusné atmosfére je
tfeba prihliZzet ke kapitole ,,Ochrana proti vybuchu podle standardu ...“!

Vyrobek md v zdvislosti na velikosti a vykonu (kW) b&hem provozu akusticky tlak od cca. 70dB (A)
do 110dB (A).

Skutecny akusticky tlak je ovSem zavisly na nékolika faktorech. Patfi k nim napf. druh montaze,
druh instalace (mokra, suchd, prenosnd), upevnéni pfislusenstvi (napf. zavésné zafizeni) a potrubi,
pracovni bod, hloubka ponoreni a mnoho dalsich.

Doporucujeme provozovateli provést pfidavné méreni na pracovisti za chodu vyrobku v jeho
pracovnim bodu a za viech provoznich podminek.
Pozor: Pouzivejte ochranu proti hluku!
Podle platnych zakonu, smérnic, norem a predpisti je povinné
pouziti ochrany sluchu od akustického tlaku 85 dB (A)!
Provozovatel se musi postarat o to, aby tento poZadavek
byl dodrzovan!

Kazdé dopravované médium se lisi s ohledem na sloZeni, agresivitu, odérnost, obsah susiny a
mnoha dalSi hlediska. Nase vyrobky lze obecné pouZzivat v mnoha oblastech. O zevrubnéjsich
Udajich se prosim informujte v kapitole 3, v listu s technickymi Udaji stroje a v potvrzeni objednavky.
Uvédomte si pfitom, Ze se v dlisledku zmény mérné hmotnosti,viskozity nebo vSeobecného sloZeni
mohou zménit mnohé parametry vyrobku.
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Bezpecnost

Kromé toho se pro riizna média poZaduji riizné materidly a tvary ob&Znych kol. Cim pFesnéjsi byly
Udaje sdélené ve Vasi objednavce, tim |épe se nam podafilo modifikovat nas vyrobek s pfihlédnutim
k Vadim poZzadavkim. Pokud dojde ke zménam s ohledem na oblast pouZiti a/anebo na
dopravované médium, informujte nds o pfislusnych detailech, abychom mohli vyrobek pfizplsobit
témto novym okolnostem.

Pi stfidani pouZiti vyrobku v jiném médiu je nutno vénovat pozornost témto néleZitostem:
- Vyrobky, které byly pouZivany ve 3pinavé a/hebo odpadni vodé, je nutno pfed pouZitim
dikladné odistit v Cisté a pitné vodeé.

- Vyrobky, pouZité na dopravu médii ohroZujicich zdravi, je tfeba pfed pfechodem na jiné
médium zasadné dekontaminovat. Ddle je nutno zjistit, zda je vilbec mozZné, aby tento
vyrobek byl jesté pouZit v jiném médiu.

- U vyrobkd, které se provozuji s mazaci popf. chladici kapalinou (nap¥. olejem), je tfeba po&itat
s tim, Ze tato kapalina mlZe v pfipadé defektu tésnéni s kluznym krouzkem uniknout do
dopravovaného média.

Nebezpedi v disledku vybusnych médii!

Dopravovani vybusnych médii (napf. benzin, kerosin atd.) je
striktné zakazano. Tyto vyrobky nejsou pro tato média
koncipovana!

Tato kapitola obsahuje vSseobecné Udaje tykajici se odpovédnosti za vady. Smluvni ujednani se
vyfizuji vZdy pfednostné a touto kapitolou se nerusi!

Vyrobce se zavazuje odstranit veskeré vady jim prodanych vyrobkl, pokud byly dodrZeny
nasledujici predpoklady:

Jedna se o vady jakosti materidlu, vyroby a/nebo konstrukce.
- Vady byly vyrobci oznameny pisemné béhem smluvené doby odpovédnosti za vady.
- Vyrobek byl pouZit pouze za podminek pouZiti podle stanoveného tcelu.

- Veskera bezpecnostni a kontrolni zafizeni byla pfipojena a zkousena odbornym personalem.

Doba odpovédnosti za vady trva, pokud nebylo dohodnuto jinak, 12 mésicti ode dne uvedeni do
provozu popf. max. 18 mésicli ode dne dodani. Jind ujedndni museji byt uvedeny pisemné
v potvrzeni objednavky. Jeho platnost trvd nejméné do dohodnutého konce doby odpovédnosti za
vady vyrobku.

Pro opravy, vyménu jakoZ i pro pfimontovani a prestavby se sméji pouZivat pouze nahradni dily od
vyrobce. Pouze tyto dily zaruCuji maximdlni Zivotnost a bezpecnost. Tyto dily jsou koncipovany
specialné pro nase vyrobky. Svémocné pfistavby a prestavby nebo pouZiti jinych neZ pavodnich
nahradnich dilii mohou byt pfitinou zdvazného poskozeni vyrobku a/hebo zdvaZného poranéni
osob.

Predepsané udrzby a inspekcni prace se museji vykondvat pravidelné. Témito pracemi sméji byt
povéfovany pouze vyskolené, kvalifikované a autorizované osoby. Vedeni pfiloZeného seznamu
udrzby a inspekci je povinné a usnadni Vam kontrolu provadéni predepsanych inspekénich a
udrzbarskych praci. Ukony Gdrzby, kterév této pfirucce pro provoz a Udribu nejsou uvedeny, a
libovolny druh oprav smi provadét jediné vyrobce a jim autorizované servisni dilny.

List operdtora stroje musi byt (plné vyplnén. Pomoci tohoto listu potvrzuje kaZzda osoba, kterd je
libovolnym zplsobem zaméstndna vyrobkem, Ze obdrZela pfirucku pro provoz a udrzbu, precetla si
jiaZeji porozuméla.

Skody i poruchy, kterymi je ohroZena bezpe&nost, museji byt okamZité a odborné odstranény
pfislusné Skolenym persondlem. Vyrobek se smi provozovat pouze v technicky bezvadném stavu.
B&hem smluvené doby odpovédnosti za vady smi vyrobek opravovat pouze vyrobce a/nhebo

Odpovédnost za vady

Vseobecnée

Doba odpovédnosti za vady

Ndhradni dily, pfistavby a
prestavby

Udrzba

List operdtora stroje

Skody na vyrobku
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Bezpecnost

Vylouceni ruceni

autorizovana servisni dilna! Vyrobce si vyhrazuje pravo na to, aby poskozeny vyrobek byl dodan do
zdvodu k vizudlni kontrole!

Za Skody na vyrobku se odmitd odpovédnost za vady popr. rueni, pokud se potvrdi jedna popf.
nékolik z niZe uvedenych skutecnosti:

chybné dimenzovéani z nasi strany v disledku nedostateZnych a/nebo nespravnych (dajti
provozovatele popf. objednavatele (zdkaznika)

nedodrZeni bezpecnostnich pokyn(, predpisti a potfebnych pozadavkil platnych podle
némeckého prava a predmétné pfirucky pro provoz a udrzbu

neodborné uskladnéni a preprava

montaZz/demontaZ v rozporu s predpisy

nedostatecna udrzba

neodborna oprava

zavadnad zdkladova plida popf. zavadné stavebni prace
chemické, elektrochemické a elektrické vlivy

opotiebeni

Zaruka vyrobce proto vylu€uje také veskeré ruceni za skody na zdravi, za vécné a/nebo majetkové
Skody.
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Popis vyrobku

3 Popis vyrobku

Stroj se vyrabi s vynaloZenim maximalni péce a podrobuje se neustalé kontrole jakosti. Za
pfedpokladu spravné instalace a Udrzby je zarucen bezporuchovy provoz.

Ponorna motorova Cerpadla na odpadni vodu se pouZivaji v Cerpacich zafizenich, Cistirnach
odpadnich vod a v mnoha dalSich zafizenich na likvidaci komunalnich a primyslovych odpadnich
vod. Znelisténé odpadni vody mohou podle provedeni stroje obsahovat i ¢astice pevnych latek.

Motory T se vétSinou instaluji v mokrém prostfedi. Mélo typl motord se podminéné hodi i pro
suchou resp. prenosnou instalaci.

Pouziti v srkacim reZimu neni dovoleno! Stroj musi byt podle druhu
instalace do dopravovaného média ponofen minimalné aZ po horni hranu
télesa Cerpadla resp. bloku motoru!

Stroj slouzi k dopravovani mirné aZz znacné znecisténé vody. Dopravované médium smi ve
standardnim provedeni mit maximalni mé&mou hmotnost 1050kg/m3 a maximélni viskozitu cca
1x10~®m?/s. Kromé toho se vyrabéji také specidlni provedeni pro abrazivni a agresivni média. Tyto
pfipady prosim konzultujte s vyrobcem. O presnych tdajich tykajicich se provedeni vaseho stroje se
prosim informujte v technickych ddajich.

Stroj se obsluhuje ze stanovisté obsluhy k tomu uréeného a pouZivd se k tomu dodany spinaci
pfistroj.
Podle provedeni lze stroj pfitom provozovat v riznych variantich
instalace. Dbejte pfitom pfisluSnych udaji pro druh provozu a pro
minimalni pfesah vodni hladiny!

Pov$imnéte si také, Ze stroj neni samonasavajici, tzn. obézné kolo musi
byt pro dopravovani vidy obklopeno dopravovanym médiem.

Stroj se skladd z motoru a télesa Cerpadla a z odpovidajictho obézného kola. Sestavuji se
v moduldrnim systému. Z toho vyplyvaji rozdilné pohledy kompletnich agregatti.

Ti2 T13 T17

BA T TA

Obr. 3-1: Pohled riiznych agregatii

Pouziti podle
stanoveného ucelu a
rozsahy pouZiti

Podminky nasazeni

Konstrukcni provedeni
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Popis vyrobku

Motor

Cerpadlo

Tésnéni

Teésnici pouzdro

Obéznd kola

Bezpecnostni a kontrolni
zarizeni

Hridel a Sroubové spoje sestdvaji z nerezavéjici oceli. Tfifazovy asynchronni motor se sklada ze
statoru tfidy izolace ,F* nebo ,H“ a z hfidele motoru s rotorovym paketem. Napajeci vedeni je
dimenzovano pro max. mechanické namahani a je tlakovodné utésnéno proti dopravovanému
médiu. Pfipojky vedeni u motoru jsou rovnéz utésnény vici dopravovanému médiu. PouZita loZiska
jsou trvale mazana valivd loZiska nevyZzadujici udrzbu.

Téleso Cerpadla je zhotoveno z rliznych materialt a doddva se v zavislosti na provedeni s rliznymi
pfipojkami. Stroj tak lze spojit s pfisluSnym potrubnim systémem. Nékterd Cerpadlova télesa jsou
vybavena Cisticim vikem s otvory. Jimi Ize odstranit ucpani. V zavislosti na pouZité Cerpadlové Casti
se pouziva rozfiznuty krouZek. Rozfiznuty krouZek je umistén v sacim hrdle resp. piimo v télese
Cerpadla. Rozfiznuty krouZek a krouZek ur€uji rozmér mezery mezi obéznym kolem a sacim hrdlem.
KdyZ se tento rozmé&r mezery piili$ zvétsi, dojde k poklesu dopravniho vykonu stroje a/hebo se
mohou vytvofit ucpani. Krouzky proto Ize vyménit. Tato koncepce umozZziiuje minimalizovat zndmky
opotiebeni a naklady na pofizeni nahradnich dilG.

U stroji se Sroubovym kolem se rozmér mezery mezi obéZznym kolem a sacim hrdlem nastavuje
pomoci rozpérnych dild!

Tésnéni mezi cerpadlem a motorem je v zavislosti na provedeni feSeno tfema rdiznymi zpisoby:
- dvéma separatnimi mechanickymi ucpavkami v tandemovém usporadani,
- dvéma mechanickymi ucpavkami v blokové tésnici kazeté z nerezavéjici oceli,
- mechanickou ucpavkou a radalnim hfidelovym tésnicim krouzkem.

Kluzny a protikrouzek u pouzitych mechanickych ucpdvek jsou oba zhotoveny z karbidu
kfemicitého.

Tésnici pouzdro je umisténo mezi blokem motoru a télesem Cerpadla a vyrabi se z Sedé litiny resp.
z uslechtilé ocelolitiny. Pouzdro je vybaveno tésnici komorou. Tésnici komora je naplnéna
medicindlnim bilym olejem, tim je zaruceno trvalé mazani tésnéni.

ObéZné kolo se pripeviiuje pfimo na hfideli motoru a je jim také pohanén. Jako materidl se pouZivaji
rtzné druhy litin. Pokud se poZaduje zvlastni ochrana proti opotfebeni, Ize v tomto ohledu vhodnd
obéZna kola zhotovit z tvrzené litiny , Abrasit” nebo je opatfit vrstvou kapalné keramiky. V zavislosti
na aplikaci lze pouZit rGzné tvary obéznych kol, napf. kandlové, Sroubové nebo vitivé obézné kolo.
Uzaviena obéZznd kola jsou obvykle vybavena krouzkem.

Motor je vybaven teplotnimi Cidly. Tato cidla chrani motor pfed prehiatim. Tésnici komora je
voliteIné vybavena elektrodou utésnéného prostoru. Tato elektroda vypina stroj, kdyZ se v té€snici
komorte dosahne nepfipustny podil vody. Déle je stroj vybaven elektrodou na kontrolu motorového a
svorkového prostoru. Pokud do motorového a svorkového prostoru resp. do utésnéného pouzdra
vnikne voda, postara se podle druhu zapojeni o vydani vystrazného signalu a/nebo o vypnuti stroje.

Podrobnéjsi informace o pouZitych bezpecnostnich a kontrolnich
zafizenich a o jejich zapojeni naleznete v listu s technickymi udaji
~Elektrické montazni schéma*!
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Popis vyrobku

Rukojet’

€ Typovy stitek

Tésnici pouzdro e

Blok motoru

Napdjeci vedeni

Y

)
)

Téleso erpadla

Vytlacné hrdlo

Obr. 3-2: Konstrukéni provedeni stroje

Konstrukéni provedeni stroje
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Popis vyrobku

Typové oznaceni Typovy kéd podava informaci o konstrukénim provedeni stroje

Pfiklad éerpadlo: FA 08.xx RFE

Chlazeni

FA Ponorné motorové cerpadlo na odpadni vodu
08 Pfipojeni na strané vytlaku (x 10 = nap¥. DN80)
XX Vykonovy ukazatel hydrauliky

RF Udaj o materialu (RF = nerezovy)

E Provedeni obéznych kol

Provedeni obéZnych kol

E Jednolopatkové kolo

D Trilopatkové kolo

M Rezaci zafizen(

S Sroubové kolo

% Ctyflopatkové kolo

0 Virové kolo

Z Dvoulopatkové kolo
WR Virové kolo s michaci hlavou

Priklad motor: T 17-6/12HEx

X Typ motoru (FK, FO, FKT, HC, T)
17 Prmér paketu

6 Pocet pdli

12 Délka svazku v cm (zaokrouhleno)
H Mechanické provedeni

Ex Osvédceni o nevybusnosti

Mechanicka provedeni

H HFidelovy tésnici krouZek /mechanickd ucpévka
G 2 separatni mechanické ucpavky

K Blokova tésnici kazeta

R Provedeni michadla

P Motor pro ponorné vrtulové ¢erpadlo KPR

Tabulka 3-1: Typové oznaéeni

Motor T je takzvany suchy motor, tzn. Ze motorovy prostor je naplnén vzduchem. Odvod tepla se
dosahuje pomoci &asti télesa. Jimi je teplo odvddéno do dopravovaného média a/nebo do okolniho
vzduchu. Je tfeba dbat na tyto naleZitosti:
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- Pfi mokré a pfenosné instalaci musi byt stroj ponofen aZ po horni hranu bloku motoru. U
nékterych typd motorii miiZe byt blok motoru vynofen. V tomto pfipadé plati: Stroj musi
byt ponofen aZ po horni hranu télesa erpadla a smi se provozovat pouze v kratkodobém
provozu (S2-...).

- Malo typ motorl Ize instalovat také v suchém prostfedi. Tyto stroje se smi provozovat
zasadné pouze v kraitkodobém provozu (S2-...).

Symbol Oznaéeni Symbol Oznaéeni
P-typ Typ Cerpadla MFY Rok vyroby

M-typ Typ motoru P Névrhovy vykon

S/N Cislo stroje F Kmitolet

Q Dodavané mnoZzstvi u Névrhové napéti

H Cerpaci vyska I Névrhovy proud

N Otacky Ist Néabéhovy proud

TPF Teplota média SF Cinitel provozni zalohy
IP Trida ochrany Isp Proud pfi Ciniteli provozni zalohy
oT ReZim (s = mokry /e = suchy) MC Zapojeni motoru

Cos @ cosinus \VA max. hloub. ponoru
IM/S Obé&Zné kolo priimér / pocet stupfdl

Tabulka 3-2: Legenda k typovému Stitku

Rok vyroby: 2008
Cislo zakazky: template
Cislo stroje: TMPT1217
Popis vyrobku: Wilo-EMU
Typ Cerpadla: FA...
Provedeni: A
Model: 0
Priimér obézného kola: - /korigovan: -
Ndsledné zafazené _
zafizeni:
Typ motoru: T12...
Provedeni: A

Tabelle 3-3:

Typovy Stitek

Technické udaje

Agregat
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Popis vyrobku

Pracovni bod*

Technické tdaje motoru*

Plnici mnoZstvi / maziva

Model:

Vytlac. hrdlo:

Saci hrdlo:

Tabelle 3-3:

Dopr. proud Q:

Cerpaci vyka Hpqn:

Otacky:

Napéti:

Kmitocet:

50 Hz

Tabelle 3-4:

Nébéhovy proud:

Navrhovy proud:

Névrhovy vykon:

Druh zapinani:

Pfimo

cos phi:

max. ¢etnost spindni:

15 /h

min. spin. prest.:

3 min

Servisni Cinit.:

1.00

ReZim:

Mokra instalace:

S1

Instalace zasucha:

Oznac. nevybusn.:

C. nevybusin.:

Tabelle 3-5:

Mot.prost.:

Tésnici prostor:

Esso Marcol 82 (Bily olej)

Chladici systém:

Tabulka 3-6:
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Cerpadlo: -

Obézné kolo: -

Tabelle 3-7:

Zastrcka: -

Spinaci pfistroj: -

Délka napdjec. kabelu: 10.00 m

Napaj.kabel 1

Pocet: 1

Typ: -

Velikost: -

Napaj.kabel 2

Pocet: 0

Typ: -

Velikost: -

Napaj.kabel 3

Pocet: 0

Typ: -

Velikost: -

Ovladaci vedeni

Pocet: 0

Typ: -

Velikost: -

Kontrola tésného prostoru

Pocet: 0

Typ: -

Velikost: -

Tabelle 3-8:

Druh instalace: mokra

Druh mont.: vertikalné

Tabelle 3-9:

Povrchové tpravy

Pfivod proudu

Vseobecné
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média:

max. hloub. ponoru: 125m
min. prekryti vodou: 0.10m
max. tepl. dopravovaného 40°C

Rozméry: viz list/katalog s rozméry

Hmotnost: viz list/katalog s rozméry

Akust. tlak: zdvisi na zarizeni
Tabelle 3-9:

*plati pro standardni podminky (dopravované médium: ¢ista voda, méma hmotnost: 1kg/dm?,
Viskozita: 1¥*10~®m/s, teplota: 20°C, tlak: 1,013 bar)
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Preprava a uskladnéni

4 Preprava a uskladnéni

Po dodéni se musi ihned kontrolovat bezvadnost a Gplnost dodavky. O zjisténi eventudlnich vad se
musi jeSté v den dodani informovat dopravni podnik popf. vyrobce, jinak by jiz nebylo mozné
uplatnit Zadné naroky. Eventudlni Skody se museji poznamenat na dodacim nebo nakladnim listu.

Na pfepravu se musi pouZivat jen tomuto Ucelu slouZici a schvélené vazaci prostfedky, dopravni
prostfedky a zdvihadla. Tyto prostfedky musi mit dostateCnou nosnost, aby byla zarucena
bezpecnd preprava vyrobku. Pokud budou pouZity fetézy, musi se zajistit proti sesmeknuti.

Persondl musi byt pro tyto prace kvalifikovdn a musi béhem téchto praci dodrZovat vSechny platné
statni bezpecnostni predpisy.

Vyrobky jsou od vyrobce popf. od dodavatele dodavény ve vhodném obalu. Tento obal obvykle
vyluCuje poSkozeni béhem piepravy a uskladnéni. Pfi Castych zméndch stanovisté doporucujeme
obal peclivé uschovat pro opétné pouZiti.

Pozor pred nasledky mrazu!

Pfi pouziti pitné vody jako chladici/mazaci prostifedek se
predpoklada ochrana vyrobku proti uUcinkiim mrazu béhem
prepravy. Pokud to neni moZné, musi se vyrobek vyprazdnit a
vysusit!

Nové dodavané vyrobky jsou upraveny tak, aby mohly byt uskladnény min. 1rok. V pfipadé
meziskladovani se vyrobek musi pred uskladnénim dikladné oCistit!

V souvislosti s uskladnénim je tfeba prihliZzet k témto naleZitostem:

- Vyrobek bezpecné postavte na pevny podklad a zajistéte proti preklopeni. Ponorna motorova
michadla, pomocna zdvihaci zafizeni a Cerpadla s tlakovym pldstém se pfitom skladuji
horizontdlné a kalova cerpadla, ponorna Cerpadla na odpadni vodu a ponorna motorova
Cerpadla vertikalné. Ponornd motorova cerpadla Ize skladovat také horizontalné. Musi se ale
dbat na to, aby nedoslo k jejich prohnuti. Jinak by mohla byt vystavena nepfipustnému
ohybovému napéti.

Nebezpe¢i v disledku preklopeni!
Vyrobek se nikdy nesmi odstavovat v nezabezpeceném stavu. PFi
preklopeni vyrobku hrozi nebezpe¢i trazu!

- Nase vyrobky Ize skladovat pfi teplotach az max. -15 °C. Skladovy prostor musi byt suchy.
Doporucujeme uskladnéni v prostoru chranéném proti mrazu pfi teploté mezi 5 °C a 25 °C.

Vyrobky naplnéné pitnou vodou lze uskladnit v mrazuvzdornych
prostorech na dobu max. & tydni. Pokud se predpoklada delsi
uskladnéni, musi se vyprazdnit a vysusit.

- Vyrobek se nesmi skladovat v prostorech, ve kterych se provadéji svarovaci prace, ponévadz
plyny popf. zéfeni vznikajici béhem svafovani mohou pilsobit korozivné na elastomerové
soucasti a povlaky.

- Vyrobky vybavené saci a/nebo vytlatnou pfipojkou je nutno bezpelné uzavfit, aby se
zabranilo znecisténi.

Doddvka

Preprava

Uskladnéni
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Preprava a uskladnéni

AN

Vraceni doddvky

- VSechna napajeci vedeni je nutno chranit proti zlom0m, poskozeni a vniknuti vihkosti.

Nebezpeci urazu elektrickym proudem!

Nebezpeci ohroZeni Zivota v disledku poskozenych napajecich
vedeni! Poskozena vedeni musi kvalifikovany elektrotechnik
okamzité vymenit.

Pozor pri vlhkosti!

V disledku vniknuti vihkosti do kabelu se kabel poskodi a zniéi se.
Proto konec kabelu nikdy neponofujte do dopravovaného média
nebo do jiné kapaliny.

- Vyrobek se musi chrénit proti pfimym ucinkim slunecniho zéreni, horka, prachu a mrazu.
Horko nebo mrdz mohou zpisobit znacné poskozeni vrtuli, obéznych kol a povrchovych
Gprav!

- ObéZna kola popt. vrtule se musi v pravidelnych intervalech otacet. Zabrani se tak zadfeni
loZisek a obnovuje se tim mazaci film kluzného krouzkového tésnéni. U vyrobki
s prevodovym provedenim se otdcenim zabrani zadfeni prevodovych pastorkd a obnovi se
mazaci film na pfevodovych pastorcich (zabrafiuje tvorb& jemné rzi).

Varovani pred ostrymi hranami!
Na obéZnych kolech a vrtulich se mohou vytvofit ostré hrany.
Hrozi nebezpeci urazu! Na ochranu noste ochranné rukavice.

- Po delSim uskladnéni je nutno vyrobek pted uvedenim do provozu zbavit necistot jako napf.
prachu a usazenin oleje. Musi se kontrolovat lehky chod obéZznych kol a vrtuli a bezvadnost
povrchovych Uprav télesa.

Pfed uvedenim do provozu je tieba kontrolovat a popf. doplnit stavy
hladin (oleje, naplné motoru atd.) jednotlivych vyrobkd. Vyrobky s naplni
sestavajici z pitné vody je tfeba pfed uvedenim do provozu touto vodou
kompletné doplnit! O tdajich tykajicich se napné se prosim informujte
v listu s technickymi udaji stroje!

Poskozené povlaky a povrchové Upravy je nutno okamiZité vyspravit.
Pouze intaktni povrchova uprava je schopna splnit stanoveny uéel!

Za predpokladu dodrZeni téchto pozadavk( mlZete vyrobek uskladnit delSi dobu. Uvédomte si ale
prosim, Ze elastomerové soucdsti a povrchové Upravy podléhaji pfirozenému zkiehnuti. V pfipadé
uskladnéni prekracujicim dobu 6 mésicl se proto doporucuje kontrola a eventudlné jejich vyména.
V téchto pfipadech se prosim konzultujte s vyrobcem.

Vyrobky, které se vraceji do zavodu, museji byt Cisté a opatieny fadnym obalem. Cistota zde
znamend, Ze vyrobek byl zbaven necistot a v pfipadé pouZiti v médiich ohroZujicich zdravi byl
dekontaminovan. Obal musi vyrobek chranit pred poSkozenim. S pfipadnymi dotazy se prosim
obracejte na vyrobce!
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Instalace

5 Instalace

Aby se zabranilo poSkozeni stroje nebo vaznym urazdm pfi instalaci, je nutno vénovat pozornost
témto naleZitostem:

- PfisluSnymi pracemi — montdzi a instalaci stroje — se smi povéfovat pouze kvalifikované osoby
za predpokladu zachovéni bezpecnostnich pokynd.

- Pfed zahdjenim instalacnich praci se musi stroj kontrolovat, zda byl béhem transportu
poskozen.

Po dopravovani vody obsahujici vapno, jil nebo cement se doporucuje stroj proplachnout cCistou
vodou, aby se zabrdnilo zanaseni ve stroji a tim zavinénym pozdéjsim vypadkim.

Pfi pouziti kontroly urovné hladiny se musi dbat na min. pokryti vodou. Vzduchovym bublinkdm v
télese Cerpadla resp. v potrubnim systému se musi bezpodminecné zabranit a musi se odstranit
vhodnymi odvzdudfiovacimi zafizenimi a/anebo mirné Sikmym postavenim stroje (pfi pfenosné
instalaci). Chrarite stroj pred Gcinky mrazu.

Mozné druhy vertikalni instalace stroje:
- Mokrd instalace se zavésnym zafizenim (BA)
- Mokrd instalace (TA)

- Pfenosna instalace s patkou ¢erpadla (T)

Provozni prostor musi byt dimenzovan pro pfislusny stroj. Musi byt zaru¢ena montaz zdvihaciho
zafizeni bez nesndzi, ponévad? je nutnd pro montaZ/demontaZ stroje. Misto pouZiti a odstaveni
stroje musi byt bezpecné pfistupné pro zdvihaci zafizeni. Misto na odstaveni musi vykazovat pevny
podklad.

Napdjeci vedeni musi byt instalovdna tak, aby byly kdykoliv moZné bezpeény provoz a montaz/
demontdz bez nesndzi.

Casti stavebniho dila a zdklady musi mit dostate¢nou pevnost, aby bylo zaru¢eno bezpe&né a funkci
odpovidajici upevnéni. Za pfipraveni zakladd a jejich spravnost s prihlédnutim k rozmériim, pevnosti
a zatiZitelnosti odpovidaji provozovatel popf. pfislusny dodavatel!

Chod zasucha je pfisné zakdzan. Pfi vétSim kolisani hladiny proto doporucujeme instalovat kontrolu
urovné hladiny a ochranu proti béhu zasucha.

Pro pfivod dopravovaného média pouZivejte vodici a usmériovaci plechy. Pfi dopadnuti vodniho
paprsku na povrch vody nebo na stroj se do dopravovaného média vnasi vzduch. Md to za nasledek
nevhodné pfitokové a dopravni poméry Cerpadla. V disledku toho dochazi k velmi neklidnému
chodu stroje, ktery se tak vystavuje vyssimu opotiebeni.

Maximdlni nosnost musi byt vy3si neZ maximalni hmotnost stroje, pfimontovanych dild a kabeld.
Musi byt moZno stroj zvedat a spoustét bezpecné a bez potiZi. V akénim okruhu se nesméji
nachdzet Zadné prekazky a predméty.

Pomoci kabelovych drZakd se pfivodni vedeni odborné upevriuji na potrubi nebo na jinych
pomUckach. Jejich ukolem je zabranit volnému provéSeni a poskozeni pfivodnich vedeni. V
zavislosti na délce a hmotnosti kabelli se musi kabelové drzaky umistit v odstupech 2-3m.

Pripravte k dispozici potfebné nafadi (napf. Sroubovéky) a/nebo ostatni materidl (napf. hmoZdinky,
chemické kotvy atd.). Upevriovaci material musi mit dostate¢nou pevnost, aby byla zaruena
bezpecnostnim poZadavkim odpovidajici montaz.

Vseobecné

Druhy instalace

Provozni prostor

Montazni prislusenstvi

Otocné zdvihadlo

Kabelovy drZdk

Upevriovaci materidl a
ndstroje
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Instalace

MontaZz

Pfi vestavbé stroje nutno pfihliZet k témto néleZitostem:

Témito pracemi povérujte pouze odborny persondl. Pracemi na elektrickém zafizeni povéfujte
pouze odborny elektrotechnicky personal.

Stroj zdvihat uchopenim za rukojet' resp. zavésné oko, nikdy za napdjeci vedeni. Pfi montaZzi
pomoci fetézll se fetézy musi zavésnym okem spojit s okem na uchopeni bfemena resp.
drZadlem. PouZivat se sméji pouze stavebné technicky schvalené vazaci prostredky.
Vénujte rovnéZ pozornost vsem predpistim, pravidlim a zakondm tykajicim se praci s téZkymi
bfemeny a praci pod zavésenymi bfemeny.
PouZivejte pfislusné prostiedky na ochranu téla.
Pokud hrozi nebezpeci hromadéni jedovatych nebo dusivych plynd, musi se ucinit potfebna
protiopatfeni!
DodrzZujte dale predpisy Urazové zabrany, bezpecnostni predpisy profesnich spolki a pokyny v
této pfirucce pro provoz a udrzbu.
Pred vestavbou je tfeba kontrolovat povrchovou Upravu stroje. Pokud se zjisti vady, je tfeba je
odstranit.

Jediné bezvadna povrchova uprava je zarukou pro optimalni ochranu

proti korozi.

Nebezpeci v disledku padu!

PFi vestavbé stroje a jeho pfislusenstvi se pracuje pfimo u okraje
nadrze. V disledku nepozornosti nebo noseni nevhodného odévu
muze dojit k padu. Hrozi nebezpeci ohroZeni Zivota! Ucinte
veskera bezpecnostni opatfeni, aby se tomu zabranilo.

Pokud ma béhem provozu byt blok motoru vynofen z média, je nutno
pfihliZet k provozu s vynofenym reZimem! Pokud neni uveden, nesmi se
¢erpadlo provozovat s vynofenym blokem motoru!
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PFi mokré instalaci se musi instalovat zavésné zafizeni. Musi se u vyrobce objednat zvlast'. K nému
se pripojuje potrubni systém na vytlacnéé strané. Pripojeny potrubni systém musi byt samonosny,
tzn. nesmi byt podepfen zdvésnym zafizenim. Provozni prostor musi byt dimenzovan tak, aby byla
moZna bezproblémové instalace a provoz zavésného zafizeni. K provedeni drzby a/anebo oprav se
stroj musi vyjmout z provozniho prostoru. Toto je pomoci zdvésného zafizeni kdykoliv mozZné.

Stroj musi byt do dopravovaného média tplné ponofen az po horni hranu
bloku motoru.

- Instalace zavésného zafizeni v provoznim prostoru (pokud pouZivite zavésné zafizeni od
vyrobce, najdete instalagni ddaje v dodatku tohoto provozniho navodu!).

- Pfiprava stroje pro provoz s pouZitim zavésného zafizeni.
- Kontrola pevného uloZeni a spravné funkce zavésného zafizeni.
- Povéfit odbornika pfipojenim stroje na sit' a podle kapitoly 6 kontrolovat smér otaceni.

- Stroj podél vodicich trubek pomalu spustit do provozniho prostoru. Pfi spousténi pridrZujte
privodni kabely mirné napnuté. Po pfipojeni stroje k zavésnému zafizeni, zajistéte pfivodni
kabely odborné& proti spadnuti a/nebo poskozeni.

- V pfipadé nové instalace: Zatopeni provozniho prostoru a odvzdusnéni vytlacného potrubi.

- Stroj uvést do provozu podle kapitoly 6.

Usmériiovaci / p , "
plech ® / rovozni prostor
lﬂ
Pfivod [ ]
bl
@ ; Potrubi
minimalni stav
hladiny
Stroj Zavésné zarizeni
Obr. 5-1: Pfiklad montaZe pfi mokré instalaci

Mokrd instalace se zavésnym
zarfizenim
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Suchd instalace

U tohoto druhu vestavby se jednd o déleny provozni prostor. V zichytné nddobé se shromaZduje
dopravované médium, ve strojovém prostoru je montovan stroj. Provozni prostor ma byt zafizen
podle navrhu resp. planovaci pomicky od vyrobce. Stroj se montuje na uvedeném misté ve
strojovém prostoru a je potrubnim systémem spojen na strané sani a na strané vytlaku. Vlastni stroj
neni ponoren v dopravovaném médiu.

Potrubni systém na strané sani a na strané vytlaku musi byt samonosné, tzn. nesmi byt podepfeno
strojem. Dale se stroj musi bez pnuti a vibraci k nému pfipojit. Musi se pouZit elastické pfipojovaci
prvky (kompenzdtory). K provedeni GidrZby a oprav se stroj nemusi vyjmout z provozniho prostoru.
Eventualné ale bude tfeba demontovat potrubni systém.

Stroj neni samonasavajici, proto musi byt téleso Cerpadla kompletné

naplnéno dopravovanym médiem. Min. stav hladiny v zachytné nadobé

musi byt stejné vysoky jako horni hrana télesa cerpadla!

Dfive neZ Ize stroj odpojit od potrubniho systému se u tohoto druhu vestavby musi uzavfit
Soupdtko na saci a na vytlacné strané. Pfivodni kabely se musi instalovat bezpecné tak, aby se
nemohly poskodit a aby se nestaly zdrojem nebezpeci.

Pozor pied popaleninami!

Casti télesa se mohou zahfat na daleko vic ne: 40°C. Hrozi
nebezpedi popaleni! Po vypnuti nechte stroj nejprve ochladit na
teplotu okoli.

Strojovy prostor
Zichytna niadoba
- /| Soupatko
)| Potrubi na

AT wytlainé

strané

minimalni stav hladiny Potrubi na saci strané Stroj

Obr. 5-2: Priklad vestavby pfi suché instalaci
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Instalace

U tohoto druhu instalace je stroj vybaven patkou Cerpadla. Umist'uje se na sacim hrdle a na pevném  Pfenosnd instalace
podkladu zaruCuje bezpecné stani. V tomto provedeni je mozné libovolné umisténi v provoznim

prostoru. Pfi pouZiti v provoznich prostorech s mékkym podloZim se musi pouZit tvrdy podklad,

kterym se zabrani zabofeni. Na vytlacné strané se pripojuje hadice.

Pfi delSi provozni dobé v tomto druhu instalace se stroj musi pfipevnit ke dnu. Lze tak zabranit
vibracim a zarucuje se klidny chod malo podléhajici opotiebeni.

Stroj musi byt do dopravovaného média tipIné ponofen aZ po horni hranu
bloku motoru.

Svisla instalace stroje.

Hadici namontovat na vytlacnou pfipojku.

Polozit pfivodni kabel.

Povéfit odbornika pfipojenim stroje na sit" a podle kapitoly 6 kontrolovat smér otaceni.
Event. k drZadlu pfipevnit fetéz nebo lano.

Stroj nadzvednout a odstavit na uréené pracovisté (Sachta, jdma).

Zkontrolujte, zda je postaven svisle a na pevném podkladu. Musi se zabranit zaboreni!
Privodni kabel natdhnout a poloZit tak, aby se nemohl poskodit.

Hadici poloZit tak, aby se nemohla poskodit. Na pfislusném misté (odtok) pfipevnit hadici.

Stroj uvést do provozu podle kapitoly 6.

Pozor pred popaleninami!

Casti télesa se mohou zah¥at na daleko vic nei 40°C. Hrozi
nebezpedi popaleni! Po vypnuti nechte stroj nejprve ochladit na
teplotu okoli.

Stavebni jama

minimalnistav —___|
hladiny

Hadice

Stroj

Obr. 5-3: Priklad vestavy pfenosné instalace
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Ochrana pred chodem
nasucho

Reseni

Ruéni reset

Samostatny bod opétovného
sepnuti

Demontadz

Stroj musi byt vZdy do dopravovaného média ponofen az po horni hranu télesa Cerpadla. Je tieba
dbat na to, aby do télesa Cerpadla nemohl vniknout vzduch.

V zadjmu optimalni provozni bezpecnosti proto doporucujeme vestavbu ochrany proti chodu
nasucho. Tuto ochranu zajistite pomoci plovakovych spinacd nebo elektrod. Plovakovy spinac nebo
elektroda se pfipevni v $acht&. Ukolem téchto zafizeni je vypnout stroj pii poklesu pod minimalni
ponoreni ve vodé.

Pfi suché instalaci se plovakovy spinac musi ve sbérné nadrzi umistit ve vhodné vysce.
Dbejte pfitom na udaje pro minimalni ponofeni!
V pripadé, Ze budete chranit pristroj pred chodem nasucho v instalacich
k vyraznym kolisanim hladiny pomoci plovaku nebo elektrody, vznika
nebezpedi, Ze se bude stroj neustale zapinat a vypinat!
Nasledkem mize byt prekroceni maximalnich spinacich cykli motoru.

opétovném dosazZeni dostatecné hladiny je provedeno ru¢ni spusténi.

Pomoci druhého bodu sepnuti (dodate&ny plovak nebo eletroda) je dosaZzeno dostate¢ného rozdilu
mezi bodem vypnuti zapnuti. Tim zabranite neustdlému spinani. Tuto funkci miZete realizovat
pomoci relé pro regulaci hladiny.

Pfi demontazi se musi dbat na to, aby stroj byl odpojen od elektrické sité.

Pfi suché instalaci se musi potrubni systém vyprazdnit resp. uzavfit. Potom Ize stroj odpojit od
potrubi a event. pomoci zdvihaciho zafizeni vyzvednout z provozniho prostoru.

Pii pFenosné instalaci Ize stroj po odpojeni od elektrické sité a vyprazdnéni vytlatného potrubi
vyzvednout z jdmy. Hadice se event. musi nejdfive demontovat. | zde se u hlubSich jam resp.
tézkych stroji musi pouZzit prislusné zdvihaci zafizeni.
PFi mokré instalaci se zavésnymi zafizenimi se stroj z 3achty vyzvedne pomoci zdvihaciho zafizeni
fetézem resp. taznym lanem. Sachta se k tomuto Gcelu nemusi zvIast' vyprazdnit. Dbejte pfitom na
to, aby se neposkodilo napdjeci vedeni!
Nebezpedi v disledku jedovatych latek!
Stroje, pouzité na dopravovani médii ohroZujicich zdravi, mohou
zpusobit ohroZeni Zivota. Tyto stroje se pred zahajenim jinych
praci musi dekontaminovat! PouZivejte pfitom potfebné
prostfedky na ochranu téla!
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6

Uvedeni do provozu

Kapitola ,Uvedeni do provozu“ obsahuje vsechny dulezité pokyny pro obsluhujici personal
k zajisténi bezpecného uvadéni do provozu a obsluhovani stroje.

Dale uvedené Udaje je bezpodminecné tieba dodrZovat a kontrolovat:

- Druhinstalace

- ReZim

- Minimalni pFekryti vodou / max. hloubka ponoru

Po del$i dobé prostoje se tyto udaje musi také kontrolovat a zjisténé
vady se musi odstranit!

Pfirucka pro provoz a udrzbu musi byt vZdy uschovana pfi stroji nebo na
misté k tomu uréeném, kde je neustale k dispozici pro vSechny ¢Eleny
obsluhujiciho personalu.

V zadjmu zabranéni ohroZeni osob a vécnych hodnot pfi uvadéni stroje do provozu se poZaduje
bezpodminecné dodrZovani nasledujicich naleZitosti:

Uvedenim stroje do provozu se smi povéfovat pouze kvalifikovany
a Skoleny personal za predpokladu zachovani bezpeénostnich pokyndi.

Vsem Clendim persondlu, ktefi jsou povéfeni pracemi na stroji, musela byt preddna ,pfirucka
pro provoz a Gdrzbu“, museli si ji precist a porozumét ji. Tato skutecnost se musi potvrdit
podpisem v ,Listu operatora stroje”.

Pfed uvedenim do provozu aktivujte vSechna bezpecnostni zafizeni a nouzova vypinaci
zarizeni.
Elektrotechnickad a mechanicka nastaveni smi provadét pouze odbornici.

Tento stroj je vhodny pouze pro pouZiti za uvedenych provoznich podminek.

Stroj je konstruovdn a montovan podle posledniho stavu techniky, takZe je za normalnich
provoznich podminek zaruceno, Ze bude dlouho a spolehlivé pracovat. Pfedpoklada to ale, abyste
dodrZovali viechny naleZitosti, poZadavky a pokyny.

Mensi mnoZstvi mechanickou ucpavkou prosaklého oleje pfi doddvce je nezavadné, musi se ale pred
spusténim popf. ponofenim do dopravovaného média odstranit.

Kontrolujte prosim ndsledujici body:

Vedeni kabelu — bez smycek, mirné napnuto
Kontrola teploty dopravovaného média a hloubky ponoru — viz list s technickmi Gdaji stroje

Pokud se na strané vytlaku pouziva hadice, musi se pfed pouZzitim proplachnout cistou vodou,
aby usazeninami nemohlo dojit k ucpani.

Pfi mokré instalaci se musi vycistit kalojem Cerpadla

Musi se vycistit potrubni systém na strané vytlaku a na strané sani a musi se otevrit vSechna
Soupdtka

Téleso Cerpadla musi byt zaplaveno vodou, tzn. musi byt kompletné naplnéno médiem a
nesmi se v ném nachdazet zadny vzduch. Odvzdusnéni Ize provést vhodnym odvzdusnovacim
zarizenim anebo, pokud jsou k dispozici, pomoci odvzdusiovacich Sroub(i u vytlacného hrdla.

Kontrolujte pevné uloZeni a utaZeni pfislusenstvi, potrubniho systému, zavésného zafizeni
Kontrola stavajicich kontrol urovné hladiny resp. ochrany proti chodu nasucho

Pfed uvedenim do provozu se musi provést kontrola izolace a kontrola
stavu hladiny podle kapitoly 7.

Pri kladeni a vybéru elektrickych vedeni jakoZ pfi pfipojeni motoru se musi dodrZovat pfislusné
mistni pfedpisy a pfedpisy profesniho svazu (v Némecku Svazu némeckych elektrotechnik(i - VDE).
Motor se mus chrnit motorovm jistiem. Motor nechte pfipojit podle listu s technickymi Udaji

Pripravné prdce

Elektricky systém
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Uvedeni do provozu

Smeér otaceni

Ochrana motoru a druhy
zapinani

Ochrana motoru

Zplsoby pripojovdni kabeldi
s volnymi konci (bez
konektorti)

PFimé pripojeni

Zapojeni hvézda-trojiihelnik

Zapindni spoustéci
transformdtor /pozvolny
rozbéh

Provoz s frekvenénim méniéem

JElektrické pripojeni”. Dbejte na smér otaceni! Pfi nesprdvném sméru otaceni nepoddva stroj
uvedeny vykon a miZe se za nevyhodnych okolnosti poskodit. Kontrolujte provozni napéti a dbejte
na rovnomérny odbér proudu vsech fazi podle listu s technickymi Gdaji stroje.

Dbejte na to, aby byla pfipojena vSechna teplotni Cidla a kontrolni zafizeni, napf. kontrola
utésnéného prostoru a aby byla provedena kontrola jejich funkce. Pfislusné tdaje naleznete v listu s
technickymi udaji ,Elektrické montazni schéma“.

Nebezpedi urazu elektrickym proudem!

Neodborné zachazeni s proudem ma Zivotu nebezpecné dusledky!
Vsechny stroje dodané s volnymi konci kabeli (bez zastréky) musi
byt pfipojeny kvalifikovanym elektrotechnikem.

Stroj se musi pfipojit podle listu s technickymi Gdaji ,Elektrické montazni schéma*. Kontrola sméru
otdceni se provadi pomoci pfistroje na kontrolu toc¢ivého pole. Tento pfistroj se zapojuje paralné k
pripoji Cerpadla a ukazuje smér otaceni pfislusného tocivého pole. Pro spravnou funkci stroje se
predpokladd pravotocivé pole.

Pokud je ukazovano levotocivé pole, musi se zaménit dveé faze.

Uvedené udaje pro dopravovani a vykon lze dosdhnout pouze za
predpokladu stavajiciho pravotoéivého pole. Stroj neni projektovan pro
provoz na levotocivém poli.

Minimalni poZadavek je termické relé nebo motorovy jisti¢ s teplotni kompenzaci, diferencialové
spousténi a pojistka proti opétovnému zapnuti podle VDE 0660 nebo podle pfislusnych narodnich
predpist. Pokud stroje pfipojujete k elektrické siti, ve které cCasto dochdzi k poruchém,
doporutujeme dodate¢nou montdZ ochrannych zafizeni (napf. prepét’ovd, podpét’ova relé,
ochranné relé proti prerudeni faze, ochrana pfed bleskem atd.). Pfi pfipojovani strojil je nezbytné
dodrZovat mistni a zakonné predpisy.

Pfi plném zatiZeni by méla byt ochrana motoru nastavena na dimenzovany proud. Pfi provozu
s CasteCnym zatiZzenim se doporucuje motorovou ochranu nastavit o 5% nad hodnotou proudu
namérenou u pracovniho bodu.

Pokud je motorovy jisti¢ instalovdn ve vétvi:

Nastavte motorovy jisti¢ na 0,58 x dimenzovaného proudu. Nabéhovy ¢as v zapojeni do hvézdy smi
byt max. 3s.

Pokud motorovy jisti¢ neni instalovan ve vétvi:

Pfi pIném zatiZeni nastavte motorovy jisti¢ na dimenzovany proud.

Pfi plném zatiZeni by méla byt ochrana motoru nastavena na dimenzovany proud. Pfi provozu
s CasteCnym zatiZzenim se doporucuje motorovou ochranu nastavit o 5% nad hodnotou proudu
naméfenou u pracovniho bodu. Ndb&hovy &as pfi snizeném napéti (cca. 70 %) smi &init max. 3s.

Stroj Ize provozovat s ménici frekvenci.

Vénujte v této souvislosti pozornost listu s technickymi udaji v priloze
tohoto navodu!
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Uvedeni do provozu

Zpojte konektor do pfisludné zdsuvky a na spinacim pfistroji aktivujte zapnuti/vypnuti.

DodrZujte udaje uvedené v navodu spinaciho pfistroje.

Jmenovity proud se pfi rozbéhovém procesu kratkodobé prekroci. Po ukonceni tohoto procesu by
provozni proud jiz nemél prekrocit jmenovity proud.

Pokud se motor po zapnuti okamZité nerozbéhne, musi se ihned vypnout. Pfed opétnym zapnutim
je nutno dodrZovat spinaci prestavky podle Technickych Udajl. Pfi opakovéni poruchy se musi stroj
okamZité znovu vypnout. Opétné zapnuti se smi provést teprve po odstranéni poruchy.

Mély by se kontrolovat tyto body:

provozni napéti (pfipustna odchylka +/- 5% navrhového napéti)

kmitoéet (pFipustna odchylka +/-2% navrhového kmito&tu)

pfikon (pFipustnd odchylka mezi fazemi max. 5 %)

napét'ovy rozdil mezi jednotlivymi fazemi (max. 1 %)

etnost spindni a prestavky mezi spinanim (viz Technické udaje)

Vnaseni vzduchu u pfivodu, event. bude tfeba montovat usmériiovaci plech

Minimalni pfekryti vodou, kontrola Grovné hladiny, ochrana proti chodu nasucho

Klidny bsh

Kontrolujte mozZny vyskyt netésnosti, event. ucifite potfebnd opatfeni podle kapitoly
~Preventivni Gdrzba“

JelikoZ mechanické ucpavky vyZaduji uréitou zabé&havaci fazi, mohou se
vyskytnout stopy nezavazného prosakovani oleje. Zabéhavaci faze trva
cca. 1 aZ 3 mésice. V této dobé provedte opakované vyménu oleje.
Pokud by se po této zabéhavaci dobé mély presto vyskytnout
vyznamnéj$i mnoZstvi prosaklého oleje, konzultujte prosim v této
zaleZitosti vyrobce!

V mezni oblasti smi maximalni odchylka provoznich dat &init +/-10 % navrhového napéti a +3 %
bis —5 % navrhového kmitoctu. Je tfeba poditat s vétsimi odchylkami od provoznich dat (viz také
DIN VDE 0530 dil 1). Pfipustny napé&t’ovy rozdil mezi jednotlivymi fizemi smi Cinit max.1 %. Trvaly
provoz v mezni oblasti se nedoporucuje.

Druhy zapojeni s konektory /
spinacimi pfistroji

Agregdt s konektorem

Agregadt se spinacim pristrojem

Po zapnuti

Provoz v mezni oblasti
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7

Preventivni udrzba

Stroj a Uplné zafizeni je nutno kontrolovat a udrZovat v pravidelnych odstupech. Obdobi pro
provedeni GdrZzby stanovi vyrobce s platnosti pro vSeobecné podminky nasazeni. Pro nasazeni
v agresivnich a/nebo obrusnych médiich je tfeba konzultovat vyrobce, ponévad? se v téchto
pfipadech tato Ihdta mazZe zkratit.

Je nutno vénovat pozornost témto naleZitostem:

Pfirucka pro provoz a Gdrzbu musi byt personalu tdrZby k dispozici a je nutno fidit se podle ni.
Provadét se smi pouze zde uvedené prace a opatteni Gdrzby.

Veskeré udrzbarské, inspekéni a Cistici prace na stroji a zafizeni musi provadét na bezpeéném
pracovisti s maximalni peclivosti pouze Skoleny odborny persondl. Je tfeba pouzivat potfebné
prostfedky na ochranu téla. BEhem veskerych praci se musi stroj odpojit od sité. Musi se
zabranit mimovolnému zapnuti. P¥i praci v nadrZich a/nebo nddobéch se musi zédsadné ucinit
pfisludnd ochrannd opatfeni podle odpovidajicich pfedpist (v Némecku podle bezpeénostnich
predpisti BGV/GUV).

Pro hmotnosti prekracujici 50kg se ke zvedani a spousSténi stroje sméji pouZivat pouze
technicky bezvadnd a Uradné schvalena pomocna zdvihaci zafizeni.

PfesvédCete se o tom, Ze jsou vazaci prostfedky, lana a bezpecnostni
zafizeni ruéniho zdvihadla v technicky bezvadném stavu. Teprve po
zjistni technické bezvadnosti pomocného zdvihaciho zaizeni je dovoleno
prace zahdjit. Od téchto kontrol nelze upustit — hrozi nebezpedi Zivota!

Pracemi na elektrickém systému stroje a zafizeni se musi povérovat pouze odbornici. U strojl
se schvdlenim nevybusnosti musite pfihlizet také ke kapitole “Ochrana proti vybuchu podle
standardu ....”! Defektni pojistky je nutno vyménit. Zasadné se nesméji opravovat! PouZivat se
sméji pouze pojistky s uvedenou intenzitou proudu a pojistky pfedepsaného druhu.

Pfi pouZziti snadno zapalnych rozpoustédel a Cisticich prostfedkl(i je zakdzano pouziti
otevieného plamene, nechranéného svétla a plati zékaz koufeni.
Stroje, pouzité na recirkulaci médii ohroZujicich zdravi nebo stroje, jeZ jsou s nimi v kontaktu,

je tfeba dekontaminovat. Musi se rovnéZz dbat na to, aby nedochdzelo ke tvorbé plynG
ohroZujicich zdravi a aby byl vyloucen jejich vyskyt.
Pfi urazech v dusledku zdravi $kodlivych médii popf. plyni se musi

zahdjit opatfeni prvni pomoci podle vyvésky v provozovné a musi se
ihned konzultovat lékar!

Dbejte na to, aby poZadované nastroje a materidly byly k dispozici. Pofadek a Cistota zarucuji
bezpecnost a bezvadnost prace na stroji. Po ukonceni prace odstrarite pouZity Cistici material
a nastroje ze stroje. Uschovejte veskery materidl a nastroje na misté k tomu ur¢eném.

Provozni média (napf. oleje, maziva atd.) se musi zachycovat do vhodnych nadob a likvidovat
podle pfedpisti (podle smérnice 75/439/EHS a vynos( podle zékona/nafizeni o nakladéni
s odpadnimi ldtkami - v Némecku §§5a, 5b AbfG ). P¥i &i3téni a Udrzb& pouZivejte vhodny
ochranny odév. Tento odév je tieba likvidovat podle odpadniho kédu TA 524 02 a smérnice ES
91/689/EHS. PouZivat se sméji pouze vyrobcem doporu€end maziva. Oleje a maziva se
nesméji smésovat. PouZivejte pouze origindlni souéasti od vyrobce.

Zkusebni chod nebo funkéni zkousku stroje lze provést pouze za
vSeobecnych provoznich podminek!
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Preventivni udrzba

Provoznfprostfedky NiZe je uveden prehled o pouZitelnych provoznich prosttedcich:
St el Transfoor:':;\torovy
(DIszz :19 é:-SPC)) VG (DIN 57370 /VDE Bily olej
P 0370)
Aral Degol BG 220 Isolan T Autin PL*
Shell Omala 220 Diala D ONDINA G137, 15%,
G17*
Esso Spartan EP 220 UNIVOLT 56 MARCOL 52*, 82*
BP Energol GR-XP 220 Energol JS-R Energol WM2 *
DEA Falcon CLP 220 Eltec GK 2
Texaco Meropa 220 KG 2 Pharmacfg’f'ca' 30%,
ELF Mineralole TRANSFO 50 ALFBELF C15 *
(minerdlni oleje)
Tripol Food Proof 1810/220*

Tabulka 7-1: Pfehled provoznich prostfedki

Jako mazaci tuk podle DIN 51818 /NLGl tfida 3 Ize pouZit:
- Esso Unirex N3
- Tripol Molub-Alloy-Food Proof 823 FM*

PFi pouZiti bilych oleju je tfeba dbat téchto naleZitosti:

- Ve strojich se sméji doplfiovat a/nebo obnovovat pouze provozni prostifedky od stejného
vyrobce.

- Stroje, které byly dosud provozovany s jinymi provoznimi prostiedky, je tfeba nejdfive
dikladné vycistit, neZ se mohou provozovat s bilymi oleji.

Provozni prostiedky, které maji schvileni pro potravinaiské aplikace
podle USDA-H1, jsou oznaceny znackou ,,*“!

Uvedené provozni prostfedky se pouZivaji v pfedkomlirce, prevodové a tésnici komore.

Uvedené provozni prostfedky se pouZivaji v motorovém a tésnicim prostoru.

Lhﬁty k provedenf ljdrfby Prehled o potfebnych Ihdtach adrzby:

Pfed prvnim uvedenim do - Kontrola izolagniho odporu

provozu resp. po delsim - Kontrola stavu hladiny v tésnicim prostoru/ tésnici komofe - provozni prostfedek musi sahat
uskladnéni po spodni hranu plniciho otvoru

Mésicne - Kontrola pfikonu a napéti

- Kontrola pouZitych spinacich pfistroji pro termistory s kladnym teplotnim soucinitelem,
kontrola utésnéného prostoru atd.

Pilrocne - VizudIni kontrola pfivodnich kabeld
- Vizuadlni kontrola kabelovych drZakd a kotveni lana

- Vizudlni kontrola pfislusenstvi, napf. zavésné zafizeni, zdvihaci zafizeni, atd.
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- Kontrola izola¢niho odporu

- Vyména provozniho prostfedku v tésnicim prostoru/ tésnici komofe
- Vyprédzdnéni v lekdzni komore (neni k dispozici u viech typd!)

- Funkéni kontrola vSech bezpecnostnich a kontrolnich zafizeni

- Kontrola popf. vyspraveni povrchové tpravy

- Generalni oprava

Pfi pouZiti v znaéné obrusnych a/anebo v agresivnich médiich se
intervaly udrzby zkracuji o 50%!

Prehled o jednotlivych tkonech ddrzby:

PoZaduje se pravidelna kontrola odbéru proudu a napéti u viech 3 fazi. Za normalniho provozu ma
konstantni Groven. Mirné kolisani je zavislé na vlastnosti dopravovaného média. Sledovanim odbéru
proudu Ize moznd po3kozeni a/nebo chybné funkce ob&Zného kola/vrtule, loZiska a/nebo motoru

Ize sniZit riziko totdlniho vypadku.

Zkontrolujte bezchybnou funkci pouZitych spinacich pfistroji. Vadné pfistroje se musi ihned
vyménit, protoZe nezaruuji ochranu stroje. Pfesné dodrZujte Udaje tykajici se kontrol (ndvod k
obsluze doty&ného spinaciho pfistroje).

K provedeni kontroly izolacniho odporu je nutno odpojit pfivodni kabel. Potom Ize odpor zméfit
pomoci zkou$ecky izolace (méfici stejnosmérné napéti je 1000voltd). Je nepfipustny pokles pod
nasledujici hodnoty:

Pfi prvnim uvedeni do provozu neni dovolen pokles izola¢niho odporu pod 20megaohmd. Pfi dalSich
mérenich musi tato hodnota byt vétsi neZ 2megaohmy.

Izola&ni odpor pfili§ nizky: U kabelu a/nebo u motoru mohlo dojit ke vniknuti vihkosti.

Stroj dale nepfipojovat, zileZitost konzultovat s vyrobcem!

PFivodni kabely je nutno kontrolovat s ohledem na vyskyt puchyfd, trhlin, $krdbancd, stop odéru a/
nebo otlaceni. Pokud se zde zjisti poskozeni, je nutno poskozeny privodni kabel okamZité vyménit.

Vyménu kabelii sméji provadét pouze vyrobce nebo autorizované resp.
certifikované servisni dilny. Stroj se smi opét uvést do provozu teprve po
odborném odstranéni Skody.

PFi pouZiti stroje v nadrZich resp. $achtach jsou zdvihaci lana / kabelové driaky (karabinky) a kotveni
lana vystaveny stadlému opotiebeni. Aby se zabranilo Uplnému opotfebeni zdvihacich lan /
kabelovych drzdki (karabinek) a/nebo kotveni lana a po3kozeni napdjeciho kabelu, musi se
provadét pravidelné kontroly.

Zdvihaci lana / kabelové drziky (karabinky) a kotveni lana je tfeba pfi
zjisténi znamek nezévazného opotfebeni ihned vyménit!

Kontrolovat spravné uloZeni pfisluenstvi, jako napf. zdvésnd zafizeni, zdvihaci zafizeni atd.
Uvolnéné a/nebo defektni piislusenstvi se musi okamZité opravit popf. vyménit.

Kontrolni zafizeni jsou napf. teplotni idla instalovana v motoru, kontrola utésnéného prostoru,
ochrannd motorova relé, prepét'ova relé atd.

Ochranna motorova relé, prepét'ova relé a ostatni spousté lze pro testovaci Ucely zasadné
vybavovat rucné.

8000 provoznich hodin nebo
nejpozdeji po 2 letech

15000 provoznich hodin nebo
nejpozdeji po 5 letech

Ukony udrzby

Kontrola prikonu a napéti

Kontrola pouZitych spinacich
pristroju pro termistory

s kladnym teplotnim
soucinitelem, kontrola
utésnéneho prostoru atd.

Kontrola izolacniho odporu

Vizudlni kontrola privodnich
kabeld

Vizudlini kontrola kabelovych
drZdkd (karabinek) a kotveni
lana (taZné lano)

Vizudlni kontrola pfislusenstvi

Funkéni kontrola
bezpecnostnich a kontrolnich
zarizeni

E:\shares\Baprod\BA\subtec_m\sewage\cz\t12-17\maintenance.fm

7-3



Preventivni udrzba

Generdlni oprava

Vyména provoznich
prostredki

Na zkouseni kontroly utésnéného prostoru nebo teplotnich idel je nutno stroj nechat ochladit na
teplotu okoli a dale je tfeba odpojit elektrické pfipojovaci vedeni kontrolniho zafizeni ve skfifiovém
rozvadéci. Kontrolni zafizeni se pak zkousi pomoci ohmmetru. Mély by se zméfit tyto hodnoty:

Dvojkovovy snimac: Hodnota se rovna prichodu nulou

Snimac s termistorem PTC: Snimac s termistorem PTC ma odpor zastudena 20 a 100ohmd.
V zapojeni 3 snimaci za sebou by se tak dosahla hodnota 60 az 300ohmdl.

Snimac PT 100: Snimace PT 100 maji pfi teploté 0°C hodnotu 1000hm. Mezi 0°C a 100°C se tato
hodnota zvysuje za kazdy 1°C o 0,3850hmd. Pfi teploté okoli 20°C se tak vypocte hodnota
107,7 ohm.

Kontrola utésnéného prostoru: Hodnota musi jit do ,nekonecna*“. P¥i vyskytu nizkych hodnot mlzZe
v oleji byt voda. PrihliZejte prosim také k upozornénim vyhodnocovaciho relé, které Ize obdrZet
volitelné.

P¥i vétsich odchylkach pFipad prosim konzultujte s vyrobcem!

O kontrole bezpecnostnich a kontrolnich zafizeni pomocného zdvihaciho zafizeni se prosim
informujte v pfislusSném provoznim navodu.

Pfi generdlnich opravdch se kromé normalnich dkond udrzby navic kontroluji popf. vyménuji loZiska
motoru, hiidelova tésnéni, krouzky O a napajeci vedeni. Tyto prace sméji provadét pouze vyrobce
nebo autorizované servisni dilny.

Vypustény provozni prostiedek se musi kontrolovat se zamérenim na vyskyt znecisténi a pfimési
vody. Pfi znacném znecisténi provozniho prostfedku a pfi podilu vody nad 1/3 se vyména musi
opakovat po 4 tydnech. Pokud se v provoznim prostfedku znovu zjisti voda, je oddvodnéno
podezieni, Ze je vadné utésnéni. Konzultujte prosim vaseho vyrobce.

Pfi kontrole tésniciho prostoru nebo lekazZe se v ptipadé vadného tésnéni béhem pfistich 4 tydnli po
vymeéné znovu rozsviti indikace.
Pfi vyméné provoznich prostfedkii zasadné plati:
Stroj vypnout, nechat ochladit, odpojit od sité (timto ikonem povéfit
odbornika!), vy€istit a odstavit na pevny podklad ve svislé poloze.
Teplé nebo horké provozni prostiedky mohou byt pod tlakem. Unikajici
provozni prostiedek muZe zpusobit popaleniny. Nechte proto stroj
nejprve ochladit na teplotu okoli!
Zajistit proti pfevriceni a/hebo sesmeknuti! U uréitych povrchovych
uprav télesa (napf. Ceram CO) jsou zavérné Srouby chrianény krytem z
umélé hmoty. Musi se odstranit a po Uspésné vyméné opét nasadit a
opatfit povlakem kyselinovzdorného tésniva (napf. SIKAFLEX 11FC).
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Motory T, T 12 & T 13, maji pouze jeden otvor k vyprazdriovani a plnéni ucpavkového télesa. Ve
vyobrazeni se oznaCuje pismenem ,D“. Pracovni postupy jsou ale stejné jako u motorQ
s oddélenymi otvory k vyprazdriovani a pInéni.

1 ProtoZe existuje velky pocet riiznych variant a provedeni téchto motor(, lisi se umisténi
zavérnych Sroubll v zavislosti na pouZité Cerpadlové Casti. Opatrné a pomalu vysroubujte
plnici $roub (D+) tésniciho prostoru.

Pozor: Provozni prostfedek muzZe byt pod tlakem!

2 Vysroubujte vypustny Sroub (D-). Vypust'te provozni prostfedek a zachyt'te jej ve vhodné
nadobé. Ocistéte vypustny Sroub, vloZte novy tésnici krouZek a opét zasroubujte. Pro Uplné
vyprazdnéni se stroj musi mirné naklonit do strany.

Dbejte na to, aby se stroj nemohl pfevratit a/nebo sesmeknout!

3 Provozni prostfedek doplfiujte skrz otvor v plnicim 3roubu (D+). PfihliZejte k pfedepsanym
provoznim prostfedkiim a plnicim mnoZstvim.

4 Ocistéte plnici Sroub (D+), vloZte novy tésnici krouZek a opét zadroubuijte.

Obr. 7-1: Umisténi zavérnych Sroubt

Tésnici prostor

E:\shares\Baprod\BA\subtec_m\sewage\cz\t12-17\maintenance.fm
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Opravy U tohoto stroje jsou moZné tyto opravy:
- Vymeéna obézného kola a cerpadlové Casti
- Vymeéna krouzki a rozfiznutych krouZzkd
Pri provddéni téchto praci je tfeba dbat téchto naleZitosti:
- Kruhové tésnici krouzky a stavajici tésnéni se musi vidy vymeénit.
- Pojistky Sroubl jako pruzné podlozky nebo samodrzna pojistka Sroubli Nord-Lock se musi
vzdy vymeénit.
- Pokud se pro pojisténi Sroubtl nepouZije samodrzna pojistka Sroubl Nord-Lock nebo neni-li

jejich pouZiti moZné, nesmi se pouZit Srouby s povrchovou Upravou dacromet. V tomto
pfipadé se musi pouZit Srouby z materialu A2 resp. A4. Musi se dodrZovat utahovaci momenty.

PouZiti nasili je pfi téchto pracich striktné zakdzéno!

Béhem provadéni oprav plati zasadné:

Stroj vypnout, odpojit od sité (timto ukonem povéfit odbornikal),
vycistit a odstavit na pevny podklad ve vodorovné poloze. Zajistit proti
pfevriceni a/nebo sesmeknuti! U uréitych povrchovych uprav télesa
(napf. Ceram CO0) jsou zdvérné srouby chranény krytem z umélé hmoty.
Musi se odstranit a po Uspésné vyméné opét nasadit a opatfit poviakem
kyselinovzdorného tésniva (napf. SIKAFLEX 11FC).

Pro pouZiti samodrzné pojistky Sroubd Nord-Lock plati:
- nepouZivejte nerezavéjici Srouby

- pouZivejte pouze Srouby s povrchovou tpravou dacromet (tfida pevnosti 10.9)

Vyména obézného kola a U vymény obéZného kola se rozliSuji dvé varianty. U prvni varianty se nejdfive demontuje téleso
Cerpadlové &dsti Cerpadla a tim se umozni vyména obézného kola.

U druhé varianty se demontuje saci hrdlo na télese Cerpadla. Druhd varianta se pouZivd, kdyZ je
primér obéZného kola vétsi nez pfirubova pripojka na télese Cerpadla. V tomto pfipadé se pred
vyménou Cerpadlové ¢asti musi demontovat obézné kolo.

Varianta 1 Popis vymeény obéZného kola obsahuje také vyménu Cerpadlové ¢asti.
1 Uvolnéte a odsroubujte Sestihranné matice na ucpavkovém télese.

2 Téleso Cerpadla zajistéte vhodnymi prostfedky, napf. pomocnym zdvihacim prostfedkem, a
stahnéte je z ucpavkového télesa. Odlozte na bezpecny podklad.

3 ObéZné kolo pevné zaaretujte vhodnymi pomickami, volnéte a vySroubujte upevnéni
obéZného kola (Sroub s vélcovou hlavou s vnitfnim Sestihranem).

Dbejte na pojistku Sroubu!

4 Obézné kolo stahnéte z hfidele pomoci vhodného stahovaku.
5 Ocistéte hridel
6 Nové obézné kolo nasurite na hfidel.
Dbejte na to, aby se neposkodily licované plochy!
7 Novy upeviovaci Sroub opatfete pojistkou Sroubu a opét jej nasroubujte do hidele. Obézné

kolo pevné zaaretujte a upevriovaci Sroub pevné utdhnéte pfislusSnym utahovacim
momentem (viz tabulka).

8 Cerpadlovou ¢ast nasurite na ucpavkové téleso a upevnéte Sestihrannymi maticemi.

9 Obézné kolo se musi nechat otacet rukou.

Varianta 2 1 Natélese cerpadla uvolnéte upevnéni pro saci hrdlo.

2 Sejméte saci hrdlo z télesa Cerpadla a odloZte na bezpecny podklad.
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3 ObéZné kolo pevné zaaretujte vhodnymi pomiickami, uvolnéte a vySroubujte upeviiovaci
Sroub. Dbejte na pojistku Sroubu!

ObéZné kolo stahnéte z hridele pomoci vhodného stahovaku.
Ocistéte hridel

Nové obézné kolo nasurite na hiidel. Dbejte na to, aby se neposkodily licované plochy!

N o v o=

Novy upeviovaci Sroub opatfete novou pojistkou Sroubu a opét jej nasroubujte do hridele.
ObéZné kolo pevné zaaretujte a upevriovaci Sroub pevné utdhnéte pfisluSnym utahovacim
momentem (viz tab.).

8 Saci hrdlo nastrcte na téleso Cerpadla a upevnéte je. Obézné kolo se musi nechat otacet
rukou.

Rozfiznuty krouZek a krouZek uréuji rozmér mezery mezi ob&znym kolem (krouZek) a sacim hrdlem
(rozfiznuty krouZek). Kdy? se tento rozmér mezery pfili$ zvétsi, dojde k poklesu dopravniho vykonu
stroje a/nebo se mohou vytvofit spletence. Krouzky jsou koncipovany tak, Ze je Ize vyménit. Tim se
redukuji znamky opotfebeni na sacim hrdle a na obézném kole a minimalizuji se tim naklady na
pofizeni ndhradnich dild.

PfisluSny navod pro vyménu rozfiznutého krouzku a krouzku je
nahradnimu dilu pfiloZen!

Vymeéna utésriovacich soucasti na strané média jako jsou blokové tésnici kazety nebo mechanické
ucpdvky predpokldda zékladni védomosti a urCité odborné znalosti o téchto citlivych soucdstech.
Déle je v souvislosti s témito pracemi nutno stroj dalekosahle demontovat.

Pro vyménu je dovoleno pouZit pouze originalni sou¢asti!

Kontrolu a vyménu téchto soucasti provadi vyrobce pfi generalni opravé nebo specidlné vyskoleny
personal.

U strojli se schvalenim nevybusnosti pfihlizejte prosim také ke kapitole ,Ochrana proti vybuchu
podle standardu ....“!

Prehled utahovacich momentl pro Srouby s povrchovou Upravou dacromet s pojistkou Sroubu
Nord-Lock

Pevnost 10.9

M5 9,2 0,94
M6 15,0 1,53
M8 36,8 3,75
M10 73,6 7,50
M12 126,5 12,90
M16 316,3 32,24
M20 621,0 63,30
M24 1069,5 109,02
m27 1610,0 164,12
M30 21275 216,87

Tabulka 7-2: §rouby s povrchovou tpravou dacromet s pojistkou Sroubu Nord-Lock

Vymeéna rozfiznutého krouZku
a krouzku

Vymeéna utésriovcich soucdsti

Utahovaci momenty
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Prehled utahovacich moment( pro nerezové Srouby bez pojistky Sroubu Nord-Lock:

Zavit Nm kpm Zavit Nm kpm
M5 5,5 0,56 M16 135,0 13,76
M6 7,5 0,76 M20 230,0 23,45
M8 18,5 1,89 M24 285,0 29,05
M10 37,0 3,77 M27 415,0 42,30
M12 57.0 5,81 M30 565,0 57,59

Tabulka 7-3: Nerezové Srouby bez pojistky Sroubu Nord-Lock
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8 Odstaveni z provozu

V této kapitole se podava prehled o riznych moZnostech odstaveni z provozu.

Pfi tomto druhu vypnuti zistdva stroj vestavén a neoddéluje se od elektrické sité. Pfi pfechodném  Pfechodné odstaveni
odstaveni z provozu musi stroj zdstat kompletné ponoren, aby byl chranén pfed mrazem a ledem.

S y . . . ) z provozu
Musi byt zabezpefeno, aby nedoSlo ke kompletnimu zamrznuti provozniho prostoru a
dopravovaného média.

ZaruCuje se tim stala pohotovost stroje. Pfi déletrvajicich prostojich v pravidelnych odstupech
(mésicné az ctvrtletnd) provadéjte funkéni béhy trvajici cca 5 minut.

Pozor!

Funk¢ni béhy se smi uskutecnit pouze za platnych podminek pro
provoz a nasazeni (viz kapitola ,,Popis vyrobku“). Béh zasucha
neni dovolen! Nerespektovani tohoto pozadavku miiZze mit za
nasledek uplné zniéeni!

Zafizeni vypnout, stroj odpojit od sité, demontovat a uskladnit. Pro uskladnéni je tfeba dbat natyto  Konecné odstaveni
nleZitosti: z provozu / uskladnéni

Varovani pied horkymi ¢astmi!

Pfi demontazi stroje dbejte na teplotu casti télesa. Mohou se
zahfat na daleko vic nez 40°C. Nechte stroj nejprve ochladit na
teplotu okoli!

Pozor!

U stroji naplnénych pitnou vodou se pfi uskladnéni po dobu vice
neZ 4 tydnd nebo pfi hrozicim nebezpeéi zamrznuti musi pitna
voda vypustit a stroj vysusit!

- Stroj oCistit.

- Uskladnit na Cistém a suchém misté, stroj zajistit proti d¢inkdm mrazu.

- Odstavit vertikdIné na pevny podklad a zajistit proti prevraceni.

- Otvory Cerpadel na vytlaZné a saci strané je nutno uzavfit vhodnymi pomdckami (napf. félii).
- Elektrické pipojné vedeni podepit na zavedeni kabelu, aby se zabranilo trvalé deformaci.

- Konce napajeciho vedeni chranit proti vniknuti vlhkosti.

- Stroj chranit pred pfimymi Gcinky ozafeni sluncem, aby se zabrdnilo nebezpeci zkiehnuti
elastomerovych ¢asti a povrchové Gpravy télesa.

- Pfi uskladnéni v dilnach je tfeba dbat na tyto naleZitosti: Zafeni a plyny, které vznikaji pfi
svareni, porusuji elastomery v tésnénich.

- P¥i déletrvajicim uskladnéni je tfeba ob&zné kolo resp. vrtuli pravideln& (pllro¢né) protdcet
rukou. Zabrani se tak stopam vtisku u loZisek a uvaznuti rotoru v disledku oxidace.

- Pfihlizejte prosim také ke kapitole ,,Pfeprava a uskladnéni®.

Stroj se musi pred opétnym uvedenim do provozu ocistit od prachu a usazenin oleje. Poté je tieba Opétné uvedeni do

E))rove:st potfebna F)patrerjl a ukonVy udtzby (VV|zvka)p|t0Ia LPreventivni Gdrzba“). Je tfeba kontrolovat provozu po del&im

fadny stav a funkci kluzného krouzkového tésnéni. M
uskladneni
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Po ukonéeni téchto praci Ize stroj vestavét (viz kapitola ,Instalace*) a odbornik jej miZe pfipojit
k elektrické siti. Pfi opétném uvedeni do provozu je tfeba se fidit podle kapitoly ,Uvedeni do
provozu®.

Stroj se smi opét zapnout pouze v bezvadném a provozné pohotovém
stavu.
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9 Storungssuche und -behebung

V zajmu zabranéni ohroZeni osob a vécnych hodnot pfi odstrariovdni poruch na stroji, se poZaduje

bezpodminecné dodrZovani nasledujicich naleZitosti:

Poruchu odstrafite pouze za predpokladu, Ze mate k dispozici kvalifikovany persondl, tzn.
jednotlivymi pracemi se smi povéfovat pouze Skoleny odborny personal, napf. prace na

elektrickém zafizeni musi provést elektrotechnik.

- Zajistéte stroj vdy proti mimovolnému opétnému rozbéhu tim, Ze jej odpojite od elektrické

sité. Ucinte vhodna preventivni bezpecnostni opatreni.

- Postarejte se o to, aby bylo kdykoliv zaru¢eno bezpecnostni vypnuti stroje druhou osobou.

- Zajistéte pohyblivé soucasti stroje tak, aby nikdo nemohl utrpét traz.

- Svémocné zasahy do stroje se uskutecriuji na vlastni nebezpedi a zprost'uji vyroce veskeré

povinnosti plnit ndroky v rdmci odpovédnosti za vady!

Pricina

Preruseni v privodu proudu, zkrat popf. zemni
spojeni u vedeni a/nebo vinuti motoru

Odstranéni

Povéfit odbornika kontrolou popf. obnovenim
vedeni a motoru

Vypnuti pojistkami, motorovym jisti¢em a/
nebo kontrolnimi zafizenimi

Kontrolou popf. zménou pfipojek povérit
odbornika.

Motorovy jisti¢ a pojistky nechat instalovat
popf. nastavit podle technickych poZadavkd,
vynulovat kontrolni zafizeni.

Kontrolovat lehky chod a event. oCistit obézné
kolo/vrtuli popf. obnovit jejich chod

Kontrola t&sniciho prostoru (volitelna
moZnost) pferusila obvod (zavisi na
provozovateli)

Viz poruchu: Netésnost kluzného
krouzkového tésnéni, kontrola tésného
prostoru hlasi poruchu popf. vypind stroj

Tabulka 9-1: Stroj se nerozbiha

Pricina Odstranéni

Tepelnd spoust’ u motorového jistice
nespravné nastavena

Odbornika povéfit srovnanim s technickym
zadanim a event. opravou nastaveni spousté

Zvyseny odbér proudu v disledku vétsiho
poklesu napéti

Odbornika povefit kontrolou napét’ovych
hodnot jednotlivych fizi a podle potieby
zménou pfipojeni

Béh na 2 faze

Povéfit odbornika kontrolou a event. korekci
pripojeni

Prilis velky napét’ovy rozdil na 3 fazich

Povéfit odbornika kontrolou a event. korekci
pfipojeni a rozvodného zafizeni

Nespravny smér otaceni

Zaménit 2 faze sit’ového vedeni

Tabulka 9-2: Stroj se rozbiha, motorovy jisti¢ ale brzy po uvedeni do provozu vypina

Porucha: Stroj se
nerozbiha

Porucha: Stroj se rozbihd,
motorovy jistic ale brzy
po uvedeni do provozu
vypind
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Porucha: Stroj bézi, ale
nedopravuje

Porucha: Stroj bézi,
nedodrZuji se uvedené

Pricina

Odstranéni

ObéZné kolo/vrtule zabrzdény zadfenim,
ucpanim a/nebo tuhymi zbytky, zvy3eny odbér
proudu

Stroj vypnout, zajistit proti opétnému zapnuti,
obnovit chod ob&Zného kola/vrtule popt.
vyCistit saci hrdlo

Nadmérnd hustota média

Konzultace s vyrobcem

Tabulka 9-2: Stroj se rozbiha, motorovy jistic ale brzy po uvedeni do provozu vypina

PFicina

Odstranéni

Chybi dopravované médium

Oteviit pfitok pro nadrZ popt. Soupatko

Ucpdn privod

Ocistit pfivod, Soupatko, nasavaci kus, saci
hrdlo popf. saci sito

ObéZné kolo/vrtule blokovény popf.
zabrzdény

Stroj vypnout, zajistit proti opétnému zapnuti,
obnovit chod ob&Zného kola/vrtule

Defektni hadice /potrubf

Defektni dily vyménit

Prerusovany provoz

Kontrolovat rozvodovnu

vves

Tabulka 9-3: Stroj bézi, ale nedopravuje

. Pfi¢ina Odstranéni
provozni parametry
T Ocistit privod, Soupatko, nasavaci kus, saci
Ucpan privod PR
hrdlo pop¥. saci sito
Uzavieno Soupdtko ve vytlacném potrubi Soupétko Uplné oteviit
Obé&Zné kolo/vrtule blokovany popf. Stroj vypnout, zajistit proti opétnému zapnuti,
zabrzdény obnovit chod ob&Zného kola/vrtule
Nesprdvny smér otaceni Zaménit 2 faze sit’ového vedeni
e Kontrolovat a event. odvzdu3nit potrubi,
Vzduch v zafizeni S ixe \ oo
tlakovy plast’ a/nebo Eerpadlovou €ast
. . Y O] _ Kontrolovat popf. UpIné oteviit Soupdatko ve
Stroj dopravuje s prekonavanim nadmérného oniroiov Pop ,Up  otevi] vuvp oy
tlaku vytlaéném potrubi, pouZzit jiné obézné kolo,
konzultace s vyrobcem
Znamky opotrebenf Vymeénit opotiebené dily
Defektni hadice /potrubf Defektni dily vyménit
Nepfipustny obsah plynti v dopravovaném .
.p. P y P P Konzultace se zavodem
médiu
. . Povéfit odbornika kontrolou a event. korekci
Béh na 2 faze N
pripojeni
Tabulka 9-4: Stroj béZzi, nedodrZuji se uvedené provozni parametry
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Pricina

Nadmérny pokles vodni hladiny béhem
provozu

Odstranéni

Kontrolovat zasobovaéni a kapacitu zafizeni,
kontrolovat nastaveni a funkci urovriového
ovladani

vve

Tabulka 9-4: Stroj béZi, nedodrZuji se uvedené provozni parametry

Pricina

Chod stroje v nepfipustném provoznim
rozsahu

Odstranéni

Kontrolovat, event. upravit provozni idaje
stroje a/nebo pfizpdsobit provozni poméry

Ucpani saciho hrdla, saciho sita a/nebo
obé&Zného kola/vrtule

Vydistit saci hrdlo, saci sito a/nebo ob&zné
kolo/vrtuli

Tézky chod obézného kola

Stroj vypnout, zajistit proti opétnému zapnuti,
obnovit chod obéZného kola

Nepfipustny obsah plynd v dopravovaném
médiu

Konzultace se zdvodem

Béh na 2 faze

Povérit odbornika kontrolou a event. korekci
pripojeni

Nespravny smér otaceni

Zameénit 2 faze sit'ového vedeni

Znamky opotrebenf

Vyménit opotiebené dily

Defektni loZisko motoru

Konzultace se zdvodem

Stroj montovan s pnutim

Kontrolovat montdz, event. pouZit pryZové
kompenzatory

Tabulka 9-5: Neklidny a hluény chod stroje

(Kontroly t&sného prostoru jsou volitelné a nejsou k dispozici pro vsechny typy. Pfislusné tdaje si

prosim vyhledejte v potvrzeni objednavky popf. v elektrickém zapojovacim schématu.)

Pricina Odstranéni

Tvorba kondenzatu v disledku delSiho
uskladnéni a/nebo vysokého kolisani teplot

Stroj na kratkou dobu (max. 5min.) nechat
béZet bez kontroly tésniciho prostoru

Vyrovnavaci nadrz (volitelnd u poldrového
erpadla) zavé3ena pfilis vysoko

Vyrovnavaci nadrZ instalovat max. 10m nad
spodni hranou nasavaciho kusu

ZvySena netésnost pfi zabéhani tésnéni's
kluznymi krouzky

Provést vyménu oleje

Defektni kabel kontroly tésniciho prostoru

Vymeénit kontrolu tésniciho prostoru

Defektni kluzné krouzkové tésnéni

Vymeénit kluzné krouzkové tésnéni,
konzultace se zavodem!

Tabulka 9-6: Netésnost kluzného krouzkového tésnéni, kontrola tésného prostoru hlasi poruchu popf.

vypina stroj

Porucha: Neklidny a
hlucny chod stroje

Porucha: Netésnost
Rluzného krouzkového
tésnéni, kontrola tésneho
prostoru hldsi poruchu
popr. vypind stroj
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Dalg'fopatfenfk KdyZ se Vam nepodaii poruchy odstranit pomoci uvedenych opatieni, kontaktujte servis. Nabizi

odstranéni poruch Vam tyto moznosti:
- telefonickou a/nebo pisemnou pomoc od servisu

- podporu servisu na misté
- kontrolu popf. opravu stroje v zdvodé

Uvédomte si prosim, Ze urCité sluzby nasSeho servisu mohou byt spojeny s dalSimi naklady!
Podrobné informace Vam v této souvislosti poskytne servis.
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A List operatora stroje a seznam udrzby

KaZzda osoba, ktera je povérena pracemi na vyrobku nebo s nim, potvrzuje svym podpisem, Zejibyla [ st operdtora stroje
predana tato pfirucka pro provoz a Udrzbu, Ze si ji pfecetla a porozuméla ji. Kromé toho se zavazuje

ke svédomitému dodrZeni instrukci/ndvod(. Pro pfipad nedodrZeni tohoto poZadavku je vyrobce

zproStén veskeré odpovédnosti za vady.

Jméno Pfejimka dne Podpis

Tabulka A-1: List operatora stroje
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List operatora stroje a seznam udrzby

Kazdd osoba fadné zapisuje veSkeré udrzbaiské a revizni prace do seznamu a tento zdpis se
potvrzuje podpisem odpovédné osoby a vlastnim podpisem.

Tento seznam je tfeba na pozadani predlozit kontrolnim orgdndm profesniho druZstva, Technického
dozoru (v Némecku TUV) a vyrobci!

Seznam udrzby a inspekci

p Podpis
Udrzba /revize na odpovédného

pracovnika

Tabulka A-2: Seznam udrzby a inspekci
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B Montazni list pro chemické kotvy

Chemické kotvy se sklddaji z kovové kotevni tyCe, maltové patrony (sklenéna trubka popf. plastovy
sacek s lepicim cementem), podloZky a 3estihranné matice. SlouZi k vytvorfeni pevného spojeni v
betonovych zakladech a jsou schopny nést velka zatiZeni. Toto kotveni jiZ neni demontovatelné!

Chemické kotvy dodané spolecnosti WILO EMU GmbH Ize pouZivat pouze pro pomocna zdvihaci
zafizeni a jejich pfislusenstvi od vyrobce.

Tyto chemické kotvy sméji byt pouZity pouze v armovaném nebo nearmovaném bézném betonu s
tfidou pevnosti minimdlné C20/25 a maximalng C50/60 (podle EN 206:2000-12). Podklad k
ukotveni musi byt pokud moZno suchy. Chemicka kotva je vhodna pouze do kompaktniho betonu
bez trhlin. Volitelné jsou k dostani i chemické kotvy do betonu s trhlinami.

Pfed pouZitim chemickych kotev je tfeba kontrolovat stabilitu stavebniho dila, aby bylo zaruceno
bezpecné zachyceni reakcnich sil pomocnych zdvihacich zafizenf a jejich pfisluSenstvi.

Pomoci téchto chemickych kotev se pomocna zdvihaci zafizeni a jejich pfisluSenstvi upeviuji na
sténé a/nebo dné nadrze.

Pfi transportu je tfeba dbat na to, aby se neposkodila maltova patrona, protoZe v pfipadé poskozeni
dojde k vytvrzeni lepiciho cementu. Poskozené maltové patrony se nesméji pouZivat. Maltové
patrony se sméji pouZivat pouze po dobu Ihity skladovatelnosti - viz natisknuté datum.

Patrony Ize prepravovat pouze pfi teplotach mezi -5°C a 30°C a skladovat pfi teplotach mezi 5°C a
25°C. Patronu s maltou je nutné uchovavat v chladu, v suchu a v temnu.

Pozor na drazdivé latky!
Maltové patrony obsahuji dibenzoylperoxid. Tato latka ma
»drazdivé“ vlastnosti! Je tieba dbat na tyto naleZitosti:

R36/38 Drazdi oi a pokozku
R43 Moznost senzibilizace pfi styku s pokozkou
$37/39 Pfi praci pouzivat vhodny pracovni odév

S26 P¥i postizeni o¢i dikladné vyplachnout vodou a konzultovat
Iékare

S28 Pfi postizeni pokozky diikladné omyvat vodou a vydatnym
mnozstvim mydla

Oznaéeni Délka tyce Hl?ubka Pr,ﬁ i min.vzda'l.enost
vyvrtu vyvrtu od okraje a,
HAS-R M8x80/14 110mm 80mm 10mm 100mm
HAS-R M12x110/28 160mm 110mm 14mm 135mm
HAS-R M16x125/38 190mm 125mm 18mm 155mm
HAS-R M16x125/108 260mm 125mm 18mm 155mm
HAS-E-R M20x170/48 | 240mm 170mm 24mm 210mm
HAS-E-R M24x210/54 | 290mm 210mm 28mm 260mm

Tabulka B-1: Rozméry a utahovaci momenty

VSeobecné tdaje o
vyrobku

Pouziti podle
stanoveného ucelu a
rozsahy pouZiti

Preprava a uskladnéni

Osazovdni chemickych
kotev
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Montazni list pro chemické kotvy

Hloubka Primeér min. vzdalenost
vyvrtu vyvrtu od okraje a,

Oznaceni Délka tyce

HIS-RN M16x170 170mm 170mm 28mm 210mm

Tabulka B-1: Rozméry a utahovaci momenty

Oznatent mini:nélnl' Utahovaci max. tlouska upeviiované
tlouska t, moment T;; konstrukéni soucasti

HAS-R M8x80/14 130mm 10Nm 14mm
HAS-R M12x110/28 160mm 40Nm 28mm
HAS-R M16x125/38 175mm 80Nm 38mm
HAS-R M16x125/108 | 175mm 80Nm 108mm
HAS-E-R M20x170/48 | 220mm 150Nm 48mm (bez vnéjsiho Sestihranu)
HAS-E-R M24x210/54 | 260mm 200Nm 54mm (bez vnégjsiho Sestihranu)
HIS-RN M16x170 220mm 80Nm (Vnitini zavit M16)

Tabulka B-2: Rozméry a utahovaci momenty

1 Otvory podle tabulky 1 a nasledujiciho vyobrazeni vrtejte pomoci vhodného nastroje.

UvaZte: Na presné licujicim uloZeni chemickych kotev zavisi jakost
upevnéni!
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Montazni list pro chemické kotvy

2 Vyvrty peclivé a diikladné vycistit kartacem a méchovym dmychadlem.

3 Maltovou patronu odborné vloZit do vyvrtu. Eventualni vzduchové bublinky museji sméfovat
ven! Pokud je vyvrt pfiliS hluboky nebo vylomeny, je podle okolnosti tfeba pouZit
vice maltovych patron.

4 Kotevni ty¢ s vhodnym pfidrznym nastrojem zapustit toCivymi a ndrazovymi pohyby do
maltové patrony aZ po oznaceni pro hloubku zapusténi (1).Mezera mezi kotevni ty¢i a
stavebnim dilem musi byt dokonale vyplnéna maltou.
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5 Osazovaci nastroj opatrné sejmout, pevné uloZeny osazovaci ndstroj odstranit teprve po
uplynuti trel - viz tabulku 2.

7/ Y 7/ Y / Y
/ / /
/ / /
/ / / /
4 / 4 / 4 /

S S S S S t rel

7/ 7/ /
/ / Y

y /, 44 !\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\ T —

/
4 / / / 4

Cekaci doba t, 8 min 20 min 30 min 1 hod.

Cekaci doba t.yre 20 min 30 min 1 hod. 5 hod.

Tabulka B-3: Doba vytvrzeni

6 Chemickou kotvu nechat vytvrdit - viz t . Vv tabulce 2. BEhem vytvrzeni se kotevni ty¢i
nesmi hybat popf. nesmi se zatéZovat.

7 / 7 / 4 /
/ / /
/ / /
/ / / /
4 / 4 / 4 / t
S S S S s cure
7/ Y 7/ Y /

. /, O

/ 4 / 4 / /

7 Po vytvrzeni chemické kotvy se dosedaci plocha musi zbavit veskerych necistot (3pina, lepici
pryskyfice, prach z vrténi). Konstrukéni dil musi byt v oblasti kotveni celoplo$né sepnut se
zdkladem - uvolnéné mezivrstvy nejsou pfipustné! Poté konstrukcni dil seSroubovat se
zakladem a utdhnout pfedepsanym utahovacim momentem (viz tabulku 1). Matici tfeba pro
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MontdzZni list pro chemické kotvy

zabezpeceni potfit prostfedkem na pojisténi Sroubu Loctite 2701 a dotahnout nejméné 3x
predepsanym utahovacim momentem na vyrovnani eventualniho posuvu pfi sedani.

/ / /
/ 4 / 4 / 4 /
4 7/ 4 7/ 4 / H
S S S S inst

”// /(I/)\\\\\\\\/\\\\\\\\\\ﬁ\\\\\\\\\(\\\\\\\\\\/\\\\\\\\\\ @Nﬂl@

/ / /
s\ \ 4
/ / /
/ 4 / 4 / 4 /
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Provoz na statickém miniéi kmitoétu

C Provoz na statickém miniéi kmitoetu

Vyrobky WILO lze provozovat s obvyklymi mini¢i kmitoétu. Jsou obvykle provedeny jako minice ,,s
impulsovou Sigkovou modulaci®. Pei provozu s miniéem je ovSem teeba vinovat pozornost timto
nalezitostem.

Pouzit lze jakykoliv motor WILO v sériovém provedeni. Pro navrhové napiti nad 415V se Vybll‘ motoru a minice
peedpoklada konzultace s vyrobnim zavodem. Navrhovy vykon motoru by mil byt kvuli dodateénému

ohgevu vyssimi harmonickymi cca. 10 % nad poteebnym vykonem ¢erpadla. U minieu s vystupem

chudym na harmonické slozky 1ze zalozni vykon 10 % eventualni redukovat. Doséhne se to vitSinou

pouzitim vystupnich filtru. Konzultujte vyrobce miniéu.

Dimenzovani minieée se provadi podle jmenovitého proudu motoru. Vybir na zékladi motorového
vykonu v kW muze zpusobit komplikace, ponivadz ponorné motory maji oproti normalizovanym
motorum odlisné udaje. Motory na odpadni vodu se vyznaeuji s peislusnym navrhovym vykonem
(vykon podle katalogového typového listu).

Ponorna ¢erpadla jsou vybavena lozisky s mazanim vodou. Pro vytvogeni mazaciho filmu se pozaduji ~ Minimalni O‘[é.éky u
mlmmaln% otaeky. ' | ponornych éerpadel
Bezpodmineéni se musi zabranit trvalému provozu s kmitoétem pod 25 Hz (30 Hz 4-pdl), protoze se v (studnové éerpadla)
dusledku nedostateeného mazani a event. se vyskytujictho mechanického kmitdni musi poéitat s

poskozenim lozisek.

Krajni dolni rozsah ota¢ek (az 12,5 Hz) by mil byt peekonan bihem 2 s.

V praxi doporu¢ujeme redukovat otaeky pouze natolik, aby zustal zachovan dopravovany proud
minimalni 10 % maximalniho prutoku. Peesna hodnota zavisi na typu a musi byt zjistina dotazem v
zavodi.

Pro kalova ¢erpadla a éerpadla na odpadni vodu nejsou peedepsany zadné minimalni otacky. Minimalni Otééky u

Je ale toeba dbat na to, aby agregat pracoval zejména v dolnim rozsahu otaéek netrhavi a bez kmitani. éerpadel na odpadni vodu
Kluzna krouzkova tisnini by se jinak mohla poskodit a mohla by pozbyt svou tisnost. au kalovych éerpadel

Zalezi na tom, aby agregat ¢erpadla pracoval v celém regulaénim rozsahu bez kmitani, rezonanci, Provoz
vykyvnych momentu a nadmirného hluku (eventualni konzultovat vyrobni zavod).

Vys§i hluénost motoru se z duvodu zasobovani proudem ovlivninym vy$$imi harmonickymi povazuje
za normalni.

Poi parametrovani mini¢e doporuc¢ujeme bezpodmineeni dbat na nastaveni kvadratické charakteristiky
(charakteristiky U/f) pro éerpadla a ventilatory! Zajist’uje, Ze vystupni napiti pei kmitoétech < 50 Hz
bude pgizpusobeno poteebnimu vykonu eerpadla. Novij§i miniée poskytuji také automatickou
energetickou optimalizaci - dosahuje stejny efekt. Pro toto nastaveni a dalSi parametry peihliZejte
prosim k navodu k obsluze minice.

Ponorné motory s vodou chlazenym vinutim jsou z duvodu napit’ovych Spicek vystaveny vitsimu  Maximalni napi”ové

ohrozeni nez suché motory. §pi éky ary chlost vzrustu

Nesmi se pgekroeit nasledujici mezni hodnoty:
Max. rychlost vzrustu napiti: 500 V/us
Max. napi”ové Spieky proti zemi: 1250 V

Tyto hodnoty plati pro studnova ¢éerpadla < 1 kV a dosahuji se obvykle pouzitim sinusového filtru
nebo filtru du/dt. U motora > 1 kV si dovolené hodnoty nutno zjistit dotazem v zavodi. Déle by se
mila volit co nejmensi frekvence impulzi minice.

V zajmu dodrZzeni smirnic o EMK (elektromagnetickd kompatibilita) muze byt nutné pouzit stinina  EMK
vedeni nebo instalace kabelu v kovovych trubkidch nebo i vestavba filtru. Pgislusna opateeni
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Provoz na statickém miniéi kmitoétu

Ochrana motoru

Provoz az 60 Hz

pozadovana v zéjmu dodrzeni smirnic o EMK zavisi na typu minice, vyrobci minice, na kladené délce
kabelu a na dalSich faktorech. V jednotlivych peipadech je proto teeba se o nutnych opateenich
informovat v navodu k obsluze miniée resp. tuto otdzku projednat peimo s vyrobcem minice.

Kromi vestaviné elektr. kontroly proudu v mini¢i pope. termickych relé v rozvodni doporuc¢ujeme do
motoru instalovat teplotni ¢idla. Vhodna jsou teplotni éidla s termistorem s kladnym teplotnim
soucinitelem (PTC) a také odporova teplotni ¢idla (PT 100).
Motory chraniné proti vybuchu (typové oznaceni s dodatkem ,.Ex*) je v
provozu s minieem kmitoétu zasadni teeba vybavit termistory s kladnym
teplotnim souginitelem. Navic se musi pouzit schvalené motorové jistici relé
pro termistory s kladnym teplotnim souginitelem (nape. MSS).

Ponorny motor WILO Ize vyregulovat az na 60 Hz, a to za peedpokladu, Ze je motor dimenzovan pro
vyssi poteebny vykon eéerpadla. Navrhovy vykon je ale teeba volit z listu s technickymi tidaji pro
50 Hz.

[jéinnost Vedle ueinnosti motoru a ¢erpadla se ale musi peihlizet také k Gicinnosti miniee (cca. 95 %). Hodnoty
ueinnosti v§ech komponentu se mini ve smiru niz§ich hodnot, kdyz se redukuji otacky.
Vzorce
Dodavané mnozstvi Dopravni vyska Vykon
n2 n2 2 n2 3
2=QQ1*| — Ha2=H1* | — P2=P1*
Q Q ni ni n1
Tabulka C-1: Vzorce
Shrnuti Poi respektovani uvedenych nalezitosti spolu s dodrzovanim pokynu z ndvodu pro mini¢ je umoznin
bezproblémovy provoz vyrobku WILO s regulaci otaéek.
C-2 WILO EMU 3.0
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D List s technickymi tudaji Ceram CO

Vyrobky WILO se zhotovuji pro nejriiznéjsi dopravovana média a mista nasazeni. Nase povlaky maji  V/Seobecné
zaruCovat jesSté lepsi ochranu proti opotiebeni a korozi. K tomuto Ucelu se pouZivaji zejména nase
povlaky Ceram. Uplnou ochranu oviem poskytuji pouze neposkozené povlaky.

Ridte se proto podle téchto zasad: Kontrolujte po kazdé montaZi a kazdé udribé povlaky a mensi
defekty okamZité vyspravte. Rozsahlejsi vady prosim konzultujte s vyrobnim zavodem.

Ceram CO je dvousloZkovy polymerovy natérovy material na bazi oxidu hliniku bez obsahu POpiS
rozpoustédel, vhodny k nandseni nastfikem. Je urCen k antikorozni ochrané nasich vyrobkl pfi

soucasném vyrazném mechanickém namahani.

Bezrozpoustédlovy epoxidovy polymer s bezrozpoustédlovym polyaminovym tvrdidlem a rznymi  SloZeni

extendry.

- HouZevnaty a trvaly povlak s vysokou mechanickou a chemickou odolnosti a velmi dobrou  V[gstnosti

otéruvzdornosti.

- Vynikajici pfilnavost pfi zatiZeni vihkosti a slucitelnost s katodickou ochranou proti korozi jako

jednovrstvy povlak na ocelovych povrsich.

- Velmi dobra pfilnavost na ocelovych povrsich.

- Nahrazuje dehtové povlaky.

- Setfi naklady diky dlouhé Zivotnosti, nizké dribé a snadné vyspravitelnosti.

- Zkouseno spolkovym Gfadem pro vodni stavitelstvi (Bundesanstalt fiir Wasserbau - BAW).

- Neobsahuje rozpoustédla.

- Vytvrzeny povlak s vysokym leskem.

Technické udaje

Hustota (smés) ASTM D 792 1,4 g/cm?3
Pfilnavost / ocel ISO 4624 15 N/mm?
Razova houZevnatost DINEN SO 6272 9 )
/pevnost
Tepelnd odolnost .
Sucho stale 60 ¢
Tepelna odolnost .
Sucho kratkodobé 120 ¢
Tepelnd odolnost . .
ey e p— podle média na dotaz c
Obs?h pevné faze Objem 97 %
(smés)

Hmotnost 98 %

Tabulka D-1: Technické tdaje
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Odolnost

Médium Teplota Posouzeni odolnosti
Odpadni voda alkalickd (pH 11) +20°C
Odpadni voda alkalickd (pH 11) +40°C
Odpadni voda mirné kysela (pH 6) +20°C
Odpadni voda mirné kysela (pH 6) +40°C
Odpadni voda velmi kyseld (pH 1) +20°C
Odpadni voda velmi kyseld (pH 1) +40°C
Hydroxid amonny (5%) +40°C
Decanol (mastny alkohol) +20°C
Decanol (mastny alkohol) +50°C
Ethanol (40%) +20°C
Ethanol (96%) +20°C
Ethylenglykol +20°C
Topny olej/motorova nafta +20°C
Kompresorovy olej +20°C
Metyletylketon (MEK) +20°C
Sodny louh (5%) +20°C
Sodny louh (5%) +50°C
Roztok chloridu sodného (10%) +20°C
Kyselina solnd (5%) +20°C
Kyselina solna (10%) +20°C
Kyselina solna (20%) +20°C
Kyselina sirova (10%) +20°C
Kyselina sirova (20%) +20°C
Kyselina dusi¢na (5%) +20°C
Toluen +20°C
Voda (chladici/uZitkova voda) +50°C
Xylen +20°C

Tabulka D-2: Odolnost

Celkovd tloust’ka vrstvy: min. 400um

Legenda: 1 = odolnost; 2 = odolnost pfi expozici 40 dni; 3 = odolnost pfi preteceni, doporuceno

okamzité Cisténi
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V zdjmu dosaZeni dobrych vysledkd pfi pouZiti tohoto vyrobku se odborné pfipravé povrchu Pffpra\/a povrchu
pfisuzuje rozhodujici vyznam. Presné poZadavky se méni v zavislosti na pfislusné aplikaci,
predpokladané dobé provozu a na pdvodnim stavu povrchu.

Cista, sucha, zbavena oleje a tuku. Nejlepi vysledky se dosahuiji odstrafiovanim rzi tryskanim podle  Ocel
DIN EN ISO 12944-4, normovy stupen Cistoty Sa 2,5 - 3. Hlubka drsnosti by méla byt minimalné
50pum. Pro tryskaci prostfedky se poZaduje zkuSebni osvédceni.

Pro pfipravu jinych povrchu si prosim vyZadejte nasi konzultaci.

Material se dodava ve sladéném smésovacim pomeéru. Komponenta tvrdidla se beze zbytku pfidd do PF/’prava materidlu
zakladni komponenty a musi se dikladné promichat, nejlépe pomoci mechanického michadla,

pfitom se musi zahrnout i okoli dna a stény nadoby. Pfipravit pouze takové mnoZstvi materidlu,

které Ize zpracovat béhem doby zpracovatelnosti.

Smésovaci pomér podle hmotnosti 4:1.

Pokyny pro zpracovadni

Teplota podkladu a vzduchu minimédlné +10°C, relativni vihkost vzduchu max. 80%, teplota  Podminky kladené na objekt
povrchu, na ktery se nanasi, musi byt min. 3°C nad pfislusSnym rosnym bodem. Nizké teploty

zpozduiji vytvrzeni a zhorSuji zpracovatelnost. Pro (plné vytvrzeni se predpokldda, aby teplota

podkladu byla vyssi neZ minimalni vytvrzovaci teplota. Vyssi vlhkost vzduchu a pokles pod rosny

bod mohou vést ke tvorbé kondenzacni vihkosti na podkladu popf. povrchu pro nandseni. Mohou

tak vzniknout zdvazné poruchy pfilnavosti / mezivrstevni pfilnavosti. Podminky kladené na objekt

se musi béhem doby zpracovani a vytvrzeni dodrZovat. Pro pfipad pfibliZeni se k témto meznim

hodnotam se doporucuje pouZiti topnych popf. susicich pfistroji. Na malych plochach Ize Ceram CO

nanaset véleckem nebo Stétcem.

Doba zpracovatelnosti

Teplota 16°C 20°C 25°C 32°C
Doba
zpracovatelnosti 30 20 15 10
v minutdch

Tabulka D-3: Doba zpracovatelnosti

V této tabulce se uvadi doba praktického vytvrzeni od zacatku miseni.

Ceram CO se nanasi v rozsahu tlousték vrstev min. 400um az cca. 1000 um, v zavislosti na zatiZeni Slojen/’nands"enych

médiem a dobé ochrany. vrstev a potfeba
Teoretickd vydatnost: 1,8 mz/kg pri 400 ym popf. 0,9m2/kg pri 800pm. materidlu

Teoretickd spotieba: 0,60kg/m? pri 400um popf. 1,15kg/m? pri 800 um.
Prakticka spotfeba je zavisla na stavu povrchu a na aplika¢nim postupu.

K urleni potfebného mnoZstvi, které je nutné k pokryti predpoklddané plochy, se doporucuje
pouZiti nasledujiciho vzorce:

Hustota x plocha (m?) x prumérna tlous$t’ka (mm) = spotfeba (kg)

Ceram CO Ize na podkladovou vrstvu ze stejného materialu ndsledné nanaset po cca. 16hod.,, /nterva[ypfepracovdn/’/
m?X|maIne thhOfI. panZ.O (:, Pfedpokladem jsou CISth, iuche plochy, pvr.os.te'oleje zitulfu. Pokud se ndsledné nandseni

Ihdty interval(l prekroci, je tfeba nanesenou vrstvu mirné otryskovat. Pfi silném ozareni sluncem se

doba pfepracovani znacné zkrati. Musi se proto ucinit vhodna ochrannd opatfeni.
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List s technickymi tdaji Ceram CO

Doba vytvrzeni

Potrebny materidl

Sled operaci

Cisténi pracovnich
prostredkii

Uskladnéni

Bezpecnostni opatreni

Teplota 15°C 25°C 30°C
suchy na omak 8hod. 4,5hod. 4hod.
Lehké zatiZeni lden 13hod. 10hod.
PIné zatiZeni 6dn0 3dny 2dny
chemicky odolny 10dnt 6dnu 4dny

Tabulka D-4: Doba vytvrzeni

- (istici prostfedek na ocisténi povrchu

- brusny papir na zdrsnéni povrchu (zrnitost volit podle povrchu)

- 3t&tec na naneseni vrstvy (velikost $tétce volit podle velikosti poskozeni)
- dvousloZkovy povlak (Ceram CO + tvrdici pfisada)

- nadoba na smichani obou sloZzek

Stroj WILO vyzvednout z nddrZe, postavit na bezpecny podklad a ocistit.

Poskozené misto dlkladné ocistit vhodnym Cisticim prostfedkem.

Povrch na tomto misté zdrsnit vhodnym brusnym papirem.

Dvouslozkovy materidl (Ceram CO + tvrdici pfisadu) smisit ve vhodné nadob& v poméru 4:1.

Vyckat cca. 10-15min.

o v & W N

Hotovou nanaseci smés Ceram CO nanést vhodnym Stétcem na poSkozené misto. Dbejte na
minimalni tloust’ku vrstvy pfi nanaseni: 400 um

Pfi pouZiti kombinace riiznych druhli materidlu Ceram (napf. C2+C1) se
prosim konzultujte se zavodem.

7 Po vyspraveni poskozeného mista je tfeba vyckat Uplné vytvrzeni naneseného Ceram CO. Viz
~Doba vytvrzeni“.

Bezprostiedné po pouZiti se nafadi musi ofistit komerénimi rozpoustédly (aceton, alkohol,
metyletylketon). Po vytvzeni materidlu je jeho odstranéni moZné pouze brousenim.

Skladovat pfi teplotach mezi 10°C a 32°C, odchylky béhem transportu jsou pfipustné.
Skladovatelnost v uzavieném baleni 12 mésica.

Pred pouzitim veskerych vyrobki je zasadné tfeba si precist pfislusny materidlovy list s
bezpetnostnimi Gdaji (MSDS) podle normy DIN nebo pfisluiné bezpecnostni pfedpisy pro Vasi
oblast. Pfi aplikaci v uzavienych prostorach je tfeba dodrZovat vSechny platné bezpecnostni

predpisy.
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Montaz zavésného zarizeni

E Montaz zavésneho zarizeni

Zavésna zafizeni sestavaji z paty spojky se spojovaci pfirubou, vodicich a pfipevriovacich prvka. Popis v;irob/eu
Patka spojky a vodici a pfipeviovaci prvky se montuji spolecné a tvofi takto zavésné zafizeni.
Spojovaci pfiruba montovana na Cerpadlové casti umoZriuje pomoci vodicich prvkl pfesné navedeni
agregdtu na patu spojky a tim pfipojeni na trubkovy systém.

Spojeni mezi spojovaci pfirubou a patou spojky se uskutecriuje automaticky a navozuje se vlastni
hmotnosti agregdtu. Utésnéni mezi spojovaci pfirubou a patou spojky se uskutecriuje pomoci
tésniciho krouzku vloZeného do spojovaci pfiruby. BEhem provozu se tento krouZek pfitlaci k patce
spojky a utésiuje tak toto spojeni.

Jako material pro zavésné zafizeni se pouZivaji Seda litina a usSlechtild ocel. Na ochranu proti
obrusnym a agresivnim médiim lze soucasti z Sedé litiny navic opatfit povlaky ze specidlnich
materidld, napf. kapalné keramiky.

Jako vodici prvky se pouzivaji nerezavéjici ocelové trubky podle normy DIN2463. Tyto trubky se
pouZivaji v jedno- nebo dvoutrubkovém vedeni. Instalace se v tomto pfipadé nelisi.

Spojovaci paty se lisi tvarem, velikosti a provedenim. Instalace je pro vSechny spojovaci paty stejna.
Jednotlivé soucdsti se pfipeviuji pomoci pfiloZenych pfipeviiovacich sad. Tyto sady sestdvaji pro
spojovaci patu z chemickych kotev, pro drZzaky v pfipadé trubkového upevnéni ze strojnich Sroubl
se Sestihrannymi maticemi a pro drzaky v pfipadé upevnéni v Sachté z vrutd s podlozkami a
hmozdinkami.
Pro instalaci chemickych kotev pfihliZejte prosim k pfislusnému listu s
technickymi informacemi. O udajich pro pFislusné utahovaci momenty
strojnich Sroubi se prosim informujte v tabulce pro utahovaci momenty.
Oboji naleznete v dodatku tohoto navodu.

Zavésna zarizeni se pouZivaji pro mokrou instalaci. PoZaduje se zde svisla instalace v provoznim Spra'vné poufitf
prostoru. Spojovaci pfiruba slouzi jako vedeni stroje smérem ke spojovaci paté. Zavésna zafizeni se
nesmi pouZivat bez vodicich prvka.

V tomto pFipadé by stroj mohl sklouznout ze spojovaci paty, v diisledku
toho by mohla vzniknout netésnost a stroj by se mohl ocitnout v $ikmé
poloze. PouZiti vodich prvki je povinné predepsano!

Z4vésné zafizeni pfed jeho montdZi kontrolujte s pfihlédnutim k moZnym 3koddm a/nebo Preprava a uskladnéni
poskozeni. Defektni nebo poskozené soucasti se nesmi pouZivat. Poskozené povlaky a povrchové
Upravy je nutno pred montazi opravit.

Zavésné zarizeni je nutno pred uskladnénim ddkladné ocistit a vysusit. Pro jeho uskladnéni je tieba
volit suché misto chranéné pred mrazem.

Kontrolujte pravidelné pevné uloZeni a eventudlni vyskyt poskozeni komponentii zavésného Ukony [jdrfby
zafizeni. Poskozené a/nebo defektni soucasti okamZité nahradte originalnimi sou¢dstmi od vyrobce.

Zavésné zafizeni a s nim spojeny(-é) stroj popf. zafizeni se smi uvést do
provozu pouze v technicky bezvadném stavu!

Oznateni napt. DN 80% N3 /2 R° K® Typové oznaleni
- 1=Druh pfipojeni
- 2=Primeér tlakové pfipojky Cerpadla
- 3=Provedeni
- 4=Pocet vodicich prvkl
- 5=Pocet vodicich prvki

- 6=Provedeni spojovaci paty
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Montaz zavésného zarizeni

1. Druh pripojeni
2. Primeér tlakové pripojky

Cerpadla

3. Provedeni

4, Pocet vodicich prvkii

5. Druh vodicich prvki

6. Provedeni spojovaci paty

- DN=Tlakova pfipojka s pfirubou

- R=Tlakova pfipojka se zavitem

- R=2"
- DN=36az 600

- =Standardni provedeni
- L=Nizkotlaké ob&zné kolo

Zavésna zafizeni, oznacena pismenem ,L“, Ize pouZivat pouze do urlitého dopravniho tlaku, tzn. Ze
je eventualné nelze pouZit pro Gplné vykonové spektrum pfipojeného stroje. Konstrukéné jsou
koncipovana tak, Ze se po dosaZeni urcitého dopravniho tlaku spojovaci pfiruba odpoji od spojovaci
paty a médium proudi bocné ven. V dUsledku toho se dopravni vyska a dopravované mnoZstvi
znacné redukuji.

Vsimejte si v této souvislosti uvedenych hodnot pro pracovni bod v listu
s technickymi udaji stroje!

- S=Vysokotlaké obézné kolo

Zavésna zarizeni, oznacena pismenem ,,S“, se pouZivaji u stroji s velmi vysokym pracovnim tlakem.
Pokud by se zde pouZilo standardni provedeni, doslo by v disledku vysokého provozniho tlaku k
odpojeni agregdtu od spojovaci paty. Tato specidlni zavésna zafizeni jsou konstruk¢éné koncipovana
tak, Ze zarucuji i pfi velmi vysokém provoznim tlaku optimalni spojeni mezi spojovaci pfirubou a
spojovaci patou.

- 1=Jednotrubkové vedeni

- 2=Dvoutrubkové vedeni

- R=Trubka

- T=Kolejnice T

- =bez oblouku
- K=s obloukem

Rozlisuje se zde provedeni ,s obloukem* a ,,bez oblouku*. Bez oblouku znamend, Ze spojovaci pata
ma vodorovnou pfipojku pro potrubni systém. S obloukem znamend, Ze ve spojovaci paté je
integrovan oblouk 90°- a Ze je tak k dispozici svisld pfipojka pro potrubni systém.

Obr. E-1: .Provedeni ,,s obloukem* a ,,bez oblouku*

E-2
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Montaz zavésného zarizeni

Bezchybnou funkci lze zarucit pouze za predpokladu jejich pfesné instalace.

PFi montazi zavésného zafizeni dbejte prosim na to, aby vodici prvky
byly nastaveny presné do svislé polohy a aby se nezkrucovaly. Pro Sikmy
prubéh vodicich prvki konzultujte prosim vyrobce.

- Horni vodici drzdk (1) pfiloZit do pfedpokladané polohy a oznatit diry
- Vodici drzdk (1) odstranit, vyvrtat diry a vloZit hmoZdinky (2)

- Vodici drzak (1) pfiloZit a pfipevnit pomoci pfiloZenych vrut(i (3) a podloZek (&4).

MontdZ riznych
zdvesnych zarizeni

Instalace zavésného
zarizeni R2 a DN36... a?
DN250...

Instalace vodiciho drZdku pro
upevnéni'v Sachté

Stavebni dilo

Vodici drzak (1)

Vruty (3)

Hmozdinka (2)

Podlozka (4)

Obr. E-2: Montaz vodiciho drZaku pFi upevnéni v $achté
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Montaz zavésného zarizeni

Instalace vodiciho drZdku
popr. trubkového ndstavce pro
trubkové upevnéni

Trubkovy nastavec odpovida vodicimu driaku, nastavec ale ma dvé
uloZeni. U zavésnych =zafizeni R2, DN36 a DN50 odpada u
jednotrubkového vedeni profil Halfen (7).

- Objimkou (5) opatfit vytlagné potrubi (6) a profil Halfen (7) poloZit zepfedu na objimku (5).

- Profil Halfen (7) a objimku (5) lehce se3roubovat 3rouby s vnitfnim 3estihranem (8) a
estihrannymi maticemi (9). Na obou stranich podloZit Sroub (8) a matici (9) podloZkami.
Otvor profilu Halfen (7) sméfuje dopfedu.

- Vodici drzak (1) popf. trubkovy néstavec (10) s ob&ma 3rouby s hlavou T (11) zasunout do
profilu Halfen (7), vyrovnat a upevnit obéma Sestihrannymi maticemi (12) s pfisludnymi
podloZkami. Upeviiovaci systém je proveden tak, aby byly vSechny Srouby po montaZi
pristupné.

Vytlaéné

Sestihranna matice (12) Objimka (5) potrubi (6)

Vodici drzak (1)

Sestihranna matice (9)

Sroub s hlavou T (11)

Profil Halfen (7)

Sroub s vnitinim Sestihranem (8)

Trubkovy nastavec (10)

Obr. E-3: Montéz vodiciho drzdku pfi trubkovém upevnéni, Vyobrazeni trubkového nastavce

E-4
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Montaz zavésného zarizeni

- Vodici prvek (13) se pomoci pryZe (14) zafixuje u pFisludného uloZeni pro vodici prvek. Fixovani vodicich prvki
- U vodiciho drZédku (1) se pryZ (14) stla&i ota¢enim Sestihranného $roubu (15).

- U trubkového néstavce (10) se spodni vodici prvek (13a) zafixuje spodni pryZi (14a). Tato pryz
je stlatena Sestihrannou matici (16).

- Horni vodici prvek (13b) je fixovdn horni pryZi (14b). Po fixovani spodniho vodiciho prvku
(13a) se nasadi horni pryZ (14b) a stlati se podloZkou (17). Horni pryZ (14b) stlatte natolik,
aby bylo moZné horni vodici prvek (13b) t&sné nasunout na uloZen.

Vodici prvek (13b)

Sestihranny $roub (15)

Podlozka (17)
Pryz (14)

Pryz (14b)

Trubkovy nastavec (10)

Vodici drzdk (1)

Sestihrann
matice (16)

Rozpérny krouZek (19)

Vodici prvek (13) Pryz (14a)

Vodici prvek (13a)

Obr. E-4: Fixovani vodicich prvki
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Montaz zavésného zarizeni

Instalace zdvésného zarizeni -

MontaZ horniho vodiciho drzdku (1). Prozatim je$té neutahovat pevné!

Spojovaci patu (18) u dna svisle vyrovnat viigi vodicimu drzaku (1). Oznatit vrty a chemické
kotvy osadit podle montdzniho listu Chemické kotvy. Po jejich vytvrzeni spojovaci patu (18)
pfipevnit na chemické kotvy.

Vodici prvek (13) nasadit na uloZeni na spojovaci paté (18).

Uvolnit horni vodici drzdk (1) a zasunout do vodiciho prvku (13).

Vodici drzdk (1) pfipevnit na vytlaénou trubku popt. na stavebni dilo a pevné utdhnout.
Vodici prvek (13) otdcenim Sestihranného Sroubu (15) zafixovat na vodicim drZzaku (1).

Pfi pouziti vodicich prvki delSich nez 6m je tfeba v odstupech 6m
montovat trubkovy nastavec. Trubkovy nastavec funguje stejné jako
vodici drzak pro trubkové upevnéni, nastavec ale ma dvé uloZeni. U
jednotrubkového vedeni je tfeba mezi obé uloZeni vloZit rozpérny
krouzek (19).

Montd? trubkového néstavce na tlakovou trubku (20).

Spodni vodici prvek (13a) nasadit na uloZeni na spojovaci paté (18).

Spodni vodici prvek (13a) vychylit pod trubkovy nastavec (10).

Trubkovy nastavec (10) zasunout do spodniho vodiciho prvku (13a) a trubkovy nastavec (10)
pfipevnit.

Otélenim Sestihranné matice (16) zafixovat spodni vodici prvek (13a).

Nasadit pryZ (14b) a nadroubovat podloZku (17). Otacenim podloZky (17) pryZ (14b) stlacit
natolik, aby bylo moZné horni vodici prvek (13b) tésné nasunout.

Horni vodici prvek (13b) nasunout na horni uloZeni trubkového nastavce (10).
Uvolnit horni vodici drzék (1) a zasunout do horniho vodiciho prvku (13b).
Vodici drZdk (1) pfipevnit na vytlatnou trubku popf. na stavebni dilo a pevné utdhnout.

Horni vodici prvek (13) ota¢enim $estihranného $roubu (15) zafixovat na vodicim drzédku (1).

E-6
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Montaz zavésného zarizeni

Vodici drzak (1) ’
>

Sestihranny $roub (15)

Vodici prvek (13)
Trubkovy nastavec (10)
Vodici prvek (13b)
Vodici prvek (13a) Vytlaéné
potrubi (20)
Vodici prvek (13)

Spojovaci pata (18)

Obr. E-5: Instalace zavésného zafizeni
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Montaz zavésného zarizeni

Instalace zavésného -

zarizeni DN300... az
DN600...

MontaZ horniho vodiciho drzaku (1).

Upevnéni v Sachté (montdZ na pfechodové Sachtové skruZi): Oznatit vyvrty, odstranit drzdky,
vyvrtat diry. DrZzak pfipevnit pfipeviiovaci sadou 1 na pfechodové Sachtové skruzi. Tato sada
sestdva z vrutl s odpovidajicimi hmoZzdinkami nebo ze sad chemickych kotev.

Pfipevnéni trubek: Vodici drzdk (1) se pfipevni objimkou (2) k vytlaéné trubce. Tato trubka je
opatfena podélnymi dirami, které dovoluji vyrovnat malé tolerance. Objimka (2) a drzak (1) se
pfipeviuji pomoci sady 2. Tato sada sestava ze Ctyf strojnich Sroub(, 4 Sestihrannych matic a
8 podloZek.

Spojovaci patu (3) u dna svisle vyrovnat vigi vodicimu drzaku (1). Oznacit vyvrty, odstranit
spojovaci patu (3) a vyvrtat diry.
Spojovaci patu (3) pfipevnit pomoci sady 3. Skldda se ze sad chemickych kotev. Pfitom prosim
prihlizejte k pfislusSnému montdznimu navodu.
Pokud budete pouZivat zdkladovy ram (5) (Ize jej pouZit pouze pro
DN300 a DN500!), musi byt jiZ zalit do zikladu. Pfipeviiovaci sada 3 se v
tomto pfipadé sklada ze ¢&tyF Sestihrannych matic s pFislusnymi
podlozkami.

Vodici prvek (4) nasroubovat na zdvrtny Sroub (6) na spojovaci paté (3).

Vodici prvek (4) vychylit pod horni vodici drzdk (1) a zavrtny Sroub (7-kratky) nasroubovat
shora. Event. pfitom bude tfeba opét odstranit vodici drzak (1).

Zavérny kloboucek (8) nadroubovat na horni &ast zdvrtného Sroubu (7-krétky).

Pfi pouZiti vodicich prvki delSich neZ 6m je tfeba v odstupech 6m
montovat trubkovy nastavec.

Trubkovy ndstavec (9) montuje stejné jako horni vodici drzdk (1) pro trubkové upevnéni.
Vodici prvek (4) nasroubovat na zévrtny $roub (6) na spojovaci paté (3).

Spodni vodici prvek (4) se nyni vychyli pod vodici drzdk (1) trubkového nastavce (9) a zévrtny
Sroub

(10-dlouhy) se nasroubuje shora. Event. pfitom bude tfeba opét odstranit popf. pfesunout
vodici drZék (1) trubkového ndstavce (9).

Na horni &ast zavrtného Sroubu (10-dlouhy) se nyni nasroubuje horni vodici prvek (4).

Horni vodici prvek (4) vychylit pod horni vodici drzdk (1) a zévrtny Sroub (7-kratky)
nasroubovat shora. Event. pfitom bude tfeba opé&t odstranit vodici drzdk (1).

Zavérny kloboutek (8) nadroubovat na horni &ast zavrtného Sroubu (7-krétky).

Na ochranu proti dotykové korozi Ize u téchto zavésnych zafizeni vlozit
podlozky z PVC mezi vodici prvek a vodici drzak.

E-8
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Montaz zavésného zarizeni

Zavérny kloboucek (8) — a

Zévrtny $roub (7-krétky)

I -
F"
Vodici drzak (1) /upevnéniv Sachté —— =
=

Vodici prvek (4)

Pripeviiovaci sada 1

Zavrtny $roub (10-dlouhy) Objimka (2)

— &,

Pfipeviiovaci sada 2

Vodici drzak (1) / trubkovy nastavec (9)

Spojovaci pfiruba (A)

Ploché tésnéni . ., .
Tésnici krouzek (B)

Spojovaci pata (3)

Pfipeviiovaci sada 3

Zikladovy ram (5) - volitelné&

Obr. E-6: Montaz zavésného zafizeni
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Montaz zavésného zarizeni

Uvedeni do provozu -

Kontrolujte, zda bylo zdvésné zafizeni v provoznim prostoru fadné instalovano. Kontrolujte
rovné&Z, zda je montovana spojovaci pfiruba (A) na vytlatném hrdle (B) stroje a zda je t&snici
pryz (C) sprdvné vloZena do spojovaci pfiruby (A). Pokud tomu tak neni, namontujte ji
pfislu$nymi $rouby (D) na agregét a vloZte tésnici pryz (C) do spojovaci pfiruby (A).

Postavte stroj na pevny podklad a poloZte pfivodni kabely.

Pfipevnéte lano/fetéz zdvihaciho zafizeni vhodnymi vézacimi prostfedky k rukojeti (E) pop¥. k
oku agregatu.

Nadzvednéte stroj a vychylte jej nad provozni prostor. Agregat opatrné spust’te. Dbejte na to,
aby drép (F) spojovaci pfiruby obklopoval vodici prvek.

Spust’te stroj opatrné do provozniho prostoru. PfidrZujte pfitom pfivodni kabely mirné
napnuté. Dbejte na to, aby se neposkodily!

Spust’te stroj aZ na spojovaci patu. Po pfipojeni stroje k potrubnimu systému vyjméte lano ze
zdvihaciho zafizeni a zajistéte je stejné jako privodni kabely proti spadnuti a poskozeni.

Povérte odbornika pfipojenim stroje a vestavénych bezpecnostnich a kontrolnich zafizeni k
elektrické siti. PrihliZejte pfitom k listu s technickymi Udaji ,Elektrické schéma podle
prostorového rozmisténi“ v této pfirucce pro provoz a udrzbu.

Zapnéte zafizeni. Kontrolujte okamZité, Ze nedochazi k vnaseni vzduchu do média a Ze je
zaru€eno minimalni pokryti vodou. Pokud v potrubnim systému zjistite pfitomnost vzduchu,
musite jej okamZité odstranit pomoci odvzdusnovacich zafizeni.

DodrZujte i kapitolu ,,Uvedeni do provozu“ v této pfirucce pro provoz a
udrzbu.

Obr. E-7: MontazZ spojovaci pfiruby
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Datovy list elektrického pfipojeni

F Datovy list elektrického pFipojeni

Zapojeni motoru smi byt provedeno pouze elektroodbornikem. UloZeni kabelu a zapojeni motoru Bezpe(fnostnfpo/eyny
musi byt v souladu s VDE a mistnimi pfedpisy. Predepsana je zabudovand ochrana motoru.

Elektrické Udaje je mozno vyhledat v datovém listu. Smér otaceni motoru je spravny pfi zapojeni

podle schématu na pravotocivé pole.

Pred prvnim uvedenim do provozu nesmi byt izola¢ni stav niZi neZ 20MOhm. PFi dalSim prezkouseni  [zolachi odpor
po uvedeni do provozu musi byt izola¢ni odpor >= 2MOhm. MéFici stejnosmérné napéti je 1000V.

Kontrolni zagizeni

Doporueené

Oznaéeni Prahova

Kontrolni zagizeni vyhodnocovaci Stav aktivace

zil o hodnota
zagizeni

Kontrola motoru
Bimetalovy snimae 7
(1 teplotni okruh) 2021 ) ) Vypnutd
Nizka teplota:
Blmetaloxfy snimae 20/21/22 ) ) Pﬂedblrzna vystraha
(2 teplotni okruh) Vysoka teplota:
Vypnuti
Termistorovy snima¢ Poedem .
(1 teplotni okruh) 10711 CM-MSS nastaveno Vypnuti
Nizka teplota:
Termistorovy snima¢ Poedem Poedbizna vystraha
(2 teplotni okruh) 10711712 CM-MSS nastaveno Vysoka teplota:
Vypnuti
Snimae teploty vinuti Zavisi na ,
PT-100 172 DGW 2.01G vinuti* Vypnuti
Snimae teploty o 7
loziska PT-100 T1/T2 DGW 2.01G 100 °C Vypnuti
Tlakovy spinaé D20/D21 - - Vypnuti
Tepelny plovkoyy 20/21 - - Vypnuti
spina¢
Kontrola netisnosti
Kontrola utisniného
prostoru / motorového DK/DK NIV 101 30 KOhm Vystral}a nebo
prostoru / prostoru vypnuti
svorek
Kontrola utisniného
prostoru u provedeni DK/DK ER 143 30 KOhm Vypnuti
Ex

Tabulka F-1: * Mezni teplota: Teida izolace F = 140°, teida izolace H = 160°, u hydromotoru = 110°, drat PVC =
80°, drat PE2 = 90°
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Datovy list elektrického pfipojeni

Doporueené

Oznaéeni Prahova

Kontrolni zagizeni vyhodnocovaci Stav aktivace

zil o hodnota
zagizeni

. : Spojovaci relé ,

II{{:;t;ola prusakové K20/21 (CM-MSS nebo | - Vysltlrlilila nebo

Y NIV 101) vyp
Mistni bezpeenostni zagizeni
Bimetalové relé / ) _ Jmenovity Vypnuti
motorovy jistie proud motoru P
Ochrana proti chodu ,
naprazdno s plovakem | ) ) Vypnuti
Ochrana proti chodu
naprazdno s - NIV 105 30 KOhm Vypnuti
elektrodou

Tabulka F-1: * Mezni teplota: Teida izolace F = 140°, teida izolace H = 160°, u hydromotoru = 110°, drat PVC =
80°, drat PE2 = 90°

Poi pouziti v oblasti s ochranou  Zaeizeni ke kontrole teploty musi byt peipojeno tak, aby pei generovani “poedbizné vystrahy” mohlo
proti explozi byt provedeno opitovné automatické zapnuti. Pgi vybaveni formou “vypnuti” smi byt opitovné
zapnuti mozné aZ po ruénim stisknuti “odblokovaciho tlagitka™!

Vysvétlivky k 1 Oznaceni
elektrickému pripojeni 2 iila
3 Silovy kabel
4 Ovladaci kabel
5 Elektrodovy kabel
6 Zluto - zeleny
7 Modry
8 Cemny
9 Hnédy
10 Ochranny vodic
11 Motorovy pfivod
12 Motorovy pfivod vstup
13 Motorovy pfivod vystup
14 Motorovy privod - nizké otacky
15 Motorovy pfivod - vysoké otacky
16 Termistor dle DIN 44081
17 Termistor - vstup
18 Termistor - vysoké teploty DIN 44081
19 Termistor - nizké teploty DIN 44081
20 Bimetalové tepelné idlo (rozpinani) 250V 2A cos j =1
21 Bimetalové tepelné Cidlo vstup
22 Bimetalové vysokoteplotni gidlo (rozpinani)
23 Bimetalové nizkoteplotni ¢idlo (rozpinani)
24 Tepelna ochrana Pt 100 zacdtek DIN 43760 B
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Datovy list elektrického pripojeni

25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55

Tepelnd ochrana Pt 100 konec DIN 43760 B

Plovékové ¢idlo priisaku (rozpinani) 250V 3A cosj =1

Tlakovy spina¢ motoru (rozpinani) 250V 4A cos j =1

Tepelny plovak (rozpinani) 250V 2A cos j =1

Kontrola ucpavkové komory

Hlidani teploty loZiska

Hlidani teploty loZiska Pt 100 DIN 43760 B

Kontrola svorkovnice a ucpavkové komory

Kontrola motoru a svorkovnice

Tepelny plovak a bimetalové tepelné ¢idlo (rozpinani) 250V 2A cos j =1
Tepelny plovdk a termistor podle DIN 44081

Stinéna ochrana

Termistor vystup podle DIN 44081

Termistor napajeni DIN 44081

Bily

Tlakovy spinac motoru a tepelna ochrana termistorem podle DIN 44081
Tepelny plovak a tlakovy spina¢ motoru (rozpinani) 250V 2A cosj =1
Bimetalovy a tlakovy spina¢ motoru (rozpinani) 250V 2A cos j =1
Cerveny

Kontrola motorového prostoru

Kontrola motoru, prosakovéni a ucpavkové komory

Kontrola motoru a ucpavkové komory

Zluty

OranZovy

Zeleny

Cernobily

Kontrola prosakovani

Dvojkov a Pt 100 teplotni ¢idlo zacatek

Sedd

$eda /(modra)

Cidlo s termistorem s kladnym teplotnim souéinitelem vinuti/olej podle DIN 44081
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DATENBLATT - ELEKTRISCHER ANSCHLUSS

Sicherheitshinweise:

Der Anschluf® des Motors darf nur von einer autorisierten Elektrofachkraft vorgenommen werden. Es sind bei der
Leitungsverlegung und beim AnschlieRen des Motors die VDE- und die drtlichen Vorschriften zu beachten. Der
Einbau eines Motorschutzes ist zwingend vorgeschrieben. Die elektrischen Werte sind aus dem
Maschinendatenblatt zu entnehmen. Bei rechtsdrehendem Drehfeld hat der Motor die richtige Drehrichtung.

Isolationswiderstand:
Bei Erstinbetriebnahme darf der Isolationswiderstand 20 MQ nicht unterschreiten. Bei weiteren Prifungen mufd der
Isolationswiderstand >2 MQ sein. Die Mel3gleichspannung ist 1000 V

Aderbezeichnung der AnschluBleitung:

Bezeichnung " | Ader? |

Hauptleitung %
PE griin-gelb® | Schutzleiter "”
3

MotoranschluRleitung ™"

\'J
w
20

Bi-Metalltemperaturfiihler (Offner) 250V 2A cos ¢ =12

21
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ES Prohlaseni o shodé

ES Prohlaseni o shodé

podle smérnice ES 98/37/ES

Prohlasujeme timto, Ze vyrobek znacky

oznaceni vyrobku: Wilo-EMU
typové oznaceni: FA... +T12...
Cislo stroje: TMPT1217

odpovidd témto pfislusnym ustanovenim:
Smérnice ES o strojich 98/37/ES
Smérnice ES elektromagneticka kompatibilita 89/336/EHS
Smérnice ES nizké napé&ti 73/23/EHS

Pouzité harmonizované normy, zejména:
DIN ENISO 12100-1:2004
DIN ENISO 12100-2:2004
DIN EN 809:1998
DIN EN 60034-1:2005
DIN EN 61000-6-2:2006
DIN EN 61000-6-3:2005
DIN EN 61000-3-2:2001
DIN EN 61000-3-3:2006

Vyrobce WILO EMU GmbH

Adresa Heimgartenstr. 1, 95030 Hof
Zmocnénec Volker Netsch

Funkce CE-Manager

Datum: 2008

Podpis:

Definice vyrobku

Smeérnice ES

Harmonizované normy

Udaje o vyrobci







WILO

Wilo — International (subsidiaries)

Argentina

WILO SALMSON
Argentina S.A.

C1295ABI Ciudad
Auténoma de Buenos Aires
T +54 1143615929
info@salmon.com.ar

Austria

WILO Pumpen
Osterreich GmbH
1230 Wien

T +43 507 507-0
office@wilo.at

Azerbaijan

WILO Caspian LLC
1065 Baku

T+994 12 5962372
info@wilo.az

Belarus

WILO Bel 000
220035 Minsk

T +37517 2503393
wilobel@wilo.by

Belgium

WILO SA/NV
1083 Ganshoren
T +32 24823333
info@wilo.be

Bulgaria

WILO Bulgaria Ltd.
1125 Sofia

T +3592 9701970
info@wilo.bg

Canada

WILO Canada Inc.
Calgary, Alberta T2A 5L4
T +1403 2769456
bill.lowe@wilo-na.com

China

WILO China Ltd.
101300 Beijing

T +86 10 80493900
wilobj@wilo.com.cn

Croatia

WILO Hrvatska d.o.o.
10090 Zagreb
T+38513430914
wilo-hrvatska@wilo.hr

Czech Republic
WILO Praha s.r.o.
25101 Cestlice

T +420 234 098711
info@wilo.cz

Denmark

WILO Danmark A/S
2690 Karlslunde
T+4570 253312
wilo@wilo.dk

Estonia

WILO Eesti OU
12618 Tallinn

T +372 6509780
info@wilo.ee

Finland

WILO Finland OY
02330 Espoo

T +358 207401540
wilo@wilo.fi

France

Pompes Salmson

78403 Chatou

T +33 820 0000 44
service.conso@salmson.fr

Great Britain

WILO (U.K.) Ltd.
DE14 2WJ Burton-
Upon-Trent

T +44 1283 523000
sales@wilo.co.uk

Greece

WILO Hellas AG
14569 Anixi (Attika)
T+302 106248300
wilo.info@wilo.gr

Hungary

WILO Magyarorszag Kft
2045 Torékbalint
(Budapest)

T +36 23 889500
wilo@wilo.hu

Ireland

WILO Engineering Ltd.
Limerick

T +353 61227566
sales@wilo.ie

Italy

WILO Italia s.r.l.
20068 Peschiera
Borromeo (Milano)
T +39 25538351
wilo.italia@wilo.it

Kazakhstan

WILO Central Asia
050002 Almaty
T+7727 2785961
in.pak@wilo.kz

Korea

WILO Pumps Ltd.
621-807 Gimhae
Gyeongnam

T +82 55 3405800
wilo@wilo.co.kr

Latvia

WILO Baltic SIA
1019 Riga
T+37167 145229
mail@wilo.lv

Lebanon

WILO SALMSON
Lebanon
12022030 El Metn
T+961 4722280
wsl@cyberia.net.lb

Wilo - International (Representation offices)

Algeria

Bad Ezzouar, Dar El Beida
T +213 21 247979
chabane.hamdad@salmson.fr

Armenia

375001 Yerevan
T+374 10 544336
info@wilo.am

Bosnia and Herzegovina
71000 Sarajevo

T+387 33714510
zeljko.cvjetkovic@wilo.ba

Georgia

0179 Thilisi

T +995 32 306375
info@wilo.ge

Macedonia
1000 Skopje
T+38923122058

valerij.vojneski@wilo.com.mk

Mexico
07300 Mexico
T +52 5555863209

roberto.valenzuela@wilo.com.mx

Lithuania

WILO Lietuva UAB
03202 Vilnius
T+3705 2136495
mail@wilo.lt

The Netherlands
WILO Nederland b.v.
1551 NA Westzaan
T +31 88 9456 000
info@wilo.nl

Norway

WILO Norge AS
0975 Oslo

T +47 22 804570
wilo@wilo.no

Poland

WILO Polska Sp. z.0.0.
05-090 Raszyn

T +48 227026161
wilo@wilo.pl

Portugal

Bombas Wilo-Salmson
Portugal Lda.
4050-040 Porto

T +351 22 2080350
bombas@wilo.pt

Romania

WILO Romania s.r.l.
077040 Com. Chiajna
Jud. lifov

T +40 21 3170164
wilo@wilo.ro

Russia

WILO Rus ooo
123592 Moscow
T +7 495 7810690
wilo@orc.ru

Saudi Arabia

WILO ME - Riyadh

Riyadh 11465

T +966 1 4624430
wshoula@wataniaind.com

Moldova

2012 Chisinau

T+373 2223501
sergiu.zagurean@wilo.md

Rep. Mongolia
Ulaanbaatar
T+976 11 314843
wilo@magicnet.mn

Serbia and Montenegro
WILO Beograd d.o.o.
11000 Beograd
T+38111 2851278
office@wilo.co.yu

Slovakia

WILO Slovakia s.r.o.
82008 Bratislava 28
T +421 2 45520122
wilo@wilo.sk

Slovenia

WILO Adriatic d.o.o.
1000 Ljubljana
T+38615838130
wilo.adriatic@wilo.si

South Africa
Salmson South Africa
1610 Edenvale
T+27 116082780
errol.cornelius@
salmson.co.za

Spain

WILO Ibérica S.A.

28806 Alcala de Henares
(Madrid)

T +34 918797100
wilo.iberica@wilo.es

Sweden

WILO Sverige AB
35246 Vixjo
T+46 470 727600
wilo@wilo.se

Switzerland

EMB Pumpen AG

4310 Rheinfelden
T+41 61 83680-20
info@emb-pumpen.ch

Tajikistan

734025 Dushanbe
T+992 372232908
farhod.rahimov@wilo.tj

Turkmenistan

744000 Ashgabad
T +993 12 345838
wilo@wilo-tm.info

WILO SE
Nortkirchenstralle 100
44263 Dortmund
Germany

T +49 231 4102-0
F+492314102-7363
wilo@wilo.com
www.wilo.com

WILO EMU GmbH
HeimgartenstralRe 1
95030 Hof/Saale
Germany

T +49 9281 974-0
F +49 9281 965281
info@wiloemu.com
www.wilo.com

Taiwan

WILO-EMU Taiwan Co. Ltd.
110 Taipeh

T +886 227 391655
nelson.wu@
wiloemutaiwan.com.tw

Turkey

WILO Pompa Sistemleri
San.ve Tic. A.S.

34530 Istanbul

T+90 216 6610211
wilo@wilo.com.tr

Ukraina

WILO Ukraina t.o.w.
01033 Kiew

T +38 044 2011870
wilo@wilo.ua

Vietnam

Pompes Salmson Vietnam
Ho Chi Minh-Ville Vietnam
T +84 8 8109975
nkm@salmson.com.vn

United Arab Emirates
WILO ME - Dubai
Dubai

T +971 4 3453633
info@wilo.com.sa

USA

WILO-EMU USA LLC
Thomasville,
Georgia 31792

T+1 2295840097
info@wilo-emu.com

USA

WILO USA LLC

Melrose Park, lllinois 60160
T+1708 3389456
mike.easterley@
wilo-na.com

Uzbekistan
100015 Tashkent
T+998 711206774
info@wilo.uz
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